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ST-2 OSADZENIE STOLARK!E CKIENNEJ, DRZWIOWES
1. WSTEP

L.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ninicjszej Specyfikacii sa wymagania dotyczace wykonania robdt zwiazanych z
osadzeniem stolarki okiennej, drzwiowej, oraz wrot w ramach projektow, Modernizacji Stact
Uzdatniania Wody w miejscowosci Milomiyn, Rozbudowa gminngj sieci wodno-
kanalizacyjnej przy ul. Zatokowej i terenéw uzdrowiskowej strefy A w miejscowosci
Mitomtyn, Modernizacji przepompowni $ciekéw na terenie gminy Mitomtyn™

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robot objetych Specylikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
osadzeniem stolarki okiennej, drzwiowej i wrot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka okienna, drzwiowa ,wrota.

i1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera,

2. MATERIALY

2.1. Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i
drzwiowej, posiadajacej Aprobaty Techniczne dopuszczajace do stosowania w
budownictwie .

Profile tloczone aluminiowe —system okienno-dizwiowy przylgowy.
Szczelnoéé na wode i powietrze otwarte ztacza, podwojna uszczelka przylgowa
Mocowanie szyb: za pomoca listwy przyszybowe;.

Szklenie okien pakietami termoizolacyinymi K= 1.3, drzwi petne.

Wrota stalowe ocieplane , katalogowe, malowane przez producenta.

2.2.  Parapety zblachy aluminiowej powlekanej.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologia producenta stolarki, Slusarki
w uzgodnieniu z Inzynierem.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie matcriatow pokrycia powinny odbywac sig
tak, aby zachowad ich dobry stan techniczny.
Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajacych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu,
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie ofcieiy

Stolarka okienna moze by¢ osadzana w ofciezu z wegarkami lub w oéciezu bez
wegarkow

Qscieza z wegarkami w nadprozu, wzdluz stojakow ofciezaicy oraz dodatkowym
pr oglem betonowym lub drewmanym impregnowanymn (przytwierdzony do dolnej
czesct ocieza), powinny zapewniaé prawidlowe osadzenie 1 uszezelnienie stolarki
okiennej.

Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby speinione byly wymagania z
punktu widzenia zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione
uszczelnienie przestrzeni miedzy ofciezg 1 ofcieznica,

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnoéé wykonania oscieza i stan
powierzchni wegarkow, do ktorych ma przylega¢ oScieznica, w przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu ofcieza lub zabrudzenia powierzchni odcieza,
oscieze nalezy naprawié i oczy§cié

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw otworéw okiennych dia cian murowanych
wykoficzonych wyprawa tynkarska wykosza;

A/ szerokosE +10 min
b/ wysoko§€ +10 mm
¢/ dopuszczalna réznica dlugosel przekatnyeh 10 mm

Stolarke okienma nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymogami producenta stolarki

Przy wbudowywaniu okien w zestawach w §cianach pasmowych punkty faczenia
o$cieznic sasiadujacych ze sobg okien nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z zaleceniami
producenta

Usadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej,

Sprawdzone i przygotowane ocieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach
oraz oczyszezonych z pylu powierzchniach, nalezy wstawi stolarkg okienng na
podkiadach lub listwach

W zaleznoici od rodzaju facznikdéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposob trwaly ich elementy kotwigce w osciezach.

Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru
przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dtugoscei
elementow oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od piaszczyzny pionowej nie moze by¢
wigksze niz 2 mm, Roanice wymiardw praekainych nie powinay b}/u wigksee niz 2
mm przy dlugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m dlugosci
przekatnej.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i
otwieraniu. Skrzydta powinny rozwieraé si¢ swobodnie, a okucia dziala¢ bez
zahamowai i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznicy.

Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca {acznikéw zalecanych przez
producenta stolarki okienne;j.

Uszezelnienie styku okna z odclezem wykonal po trwalym zamocowaniu stolarki za
pomoca pianki poliuretanowej. Zabrania si¢ uszczelnia przestrzeni migdzy osciezg 1
ofcieznieg sznurem smolowym lub innymi materiatami wléknistymi zabezpieczonymi
przed korozja biologiczng $rodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.



- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrgbie progu oscieznicy, odpowiediio
zamocowaé podokicnnik w sposob okreslony jednoznacznic przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy
dokladnie zamknac.

5.2. Zasady wbudowywania stolartu drzwiowej
- Doldadnosé¢ wykonania oécieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot
murowych . Odlegloéci miedzy punktami mocowania ofcieznicy, zgodnie z
zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wigksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oScieznicy nie wigksze niz 30 cm.
- Ofcieznice po ustawieniu do poziomu 1 pionu nalezy zamocowac za pomocy, tacznikéw
zalecanych przez producenta stolarki drzwiowe;.
- Szczeliny powstale pomiedzy osciezem i oécieznica nalezy wypelnié na obwodzie
pianks, poliuretanows
- W $cianach dzialowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy Scisle stosowaé
si¢ do zaleceh producenta, w szczegdlnosei stosowal zalecane kotwy i Srodki
uszczelniajace.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Odbidér whudowanych ofcieinic dezwiowych i okiennych

-odchylenie od pionu lub poziomu dla oécieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej niz 3 mm na calej dlugoéei stojaka Iub nadproza
oscieznicy

-najwigksze dopuszczalne zwichrowanie ofcieznicy z plaszczyzny pionowej nie moze by¢
wiekszy niz 2 mm.

6.2 QOdbiér wbudowanych ofcieznic drzwiowych i okicnnych

- Przy odbiorze koficowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrot nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace badama; '
Sprawdzenie zgodnoéci z dokumentacia projektowo-kosztorysowa powinny byé
przeprowadzone przez pordwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnoéci na podstawie ogledzin oraz pomiaru,
- Sprawdzenie atestow dopuszezcinia wyrobdw do stosowania w budowniciwie
uzytych materiatow
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrot (w szezegdlnosei oszklenie, okucia,
inne akcesoria iip.)
- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach
- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidlowe dzialanie oku¢, prawidtowe
zamykanie i otwieranie skrzydel stolarki i elementow segmentowych wrot, prawidlowe
uszczelnienie migdzy ofcieza i ofcieznica)
- Podczas odbioru nalezy spiawdzié wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia
producentdéw wbudowywanych wyrobow.
- Prawidlowo$é montazu parapetow, (wewnetrznych 1 zewngtrznych)
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i przedstawié je do ponownego odbioru.
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7. OBMIAR ROBOT
- Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadraiowy) zamontowanych okien

- Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
- Jednostka obmiaru jest | m2 (metr kwadratowy) zamontowanych wrot

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w WO.00.00 ,Wyniagania ogolne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej 1 drzwiowe]j obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie i montaz stolarki okiennej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

161, Neormy

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.

PN-ISO 8930:1997  Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukeji
budowlanych. Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukeii
budowlanych. Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-03002:1999 , Konsirukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i

obliczenia”( ZmianaAZ1)

PN-68/B-10020 , Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze”

DIN 4108, ISO 9001, ISO 9002

10.2. lInne dolumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe

Aprobata FTB nr AT 153135/98 drzwi zewngtrzne

Aprobata TTB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

instrukcje producentow odnoénie montazu, sposobu uzytkowania 1 warunkow
gwarancyjnych.

Instrukcia wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP
Budownictwa ogodlnego.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST - 10
TYNKI
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ST-10 TYNKI

1. WSTEP

1.1,

1.2.

1.3.

1.4,

1.5,

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjii sq wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem tynkéw w ramach projektéow  Modernizacii Stacii
Uzdatniania Wody w miejscowoéci Miomiyn, Rozbudowa gminnej stect wodno-
kanalizacyjnej przy ul. Zatokowej i terendéw uzdrowiskowej strefy A w miejscowosci
Mitomiyn, Modernizacji przepompowni $ciekow na terenie gminy Mifomiyn”

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1,

Zakres robét objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem tynkow,

Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementow konstrukeyjnych murow
Tynki — sposob wykoficzenia konstrukeji murowych

Ugodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1,

Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowywanie zapraw do robot murowych powinno byé wykonane mechanicznie.
zaprawe nalezy przygotowywad w takiej ilodci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wezeénie po jej przygotowaniu; poszezegdlne rodzaje zapraw powinny byé zuzyte w ciggu:
a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robét murowych nalezy stosowa¢ piasek
rzeczny lub kopalniany. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z
obowigzujacymi normamt panstwowymi.

2.1.1 Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych marki 25 i 35, Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy
hutnicze, pod warunkien, ze temperatura otoczenia, co najmnaiej w ciggu 7 dni od chiwill
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sig stosowanie do zapraw
cementowyeh dodatkow uplastyezniajacych fub uszezelniajacyeh i przyspieszajacych
wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkow powinno by¢ zgodne z instrukcjami
i wytycznymi, a dodatki powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie. Sklad
obietosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu, Kierujac si¢ orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1



fablica 1.
Orientacyjne sklady objelosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Marka Orientacyjny skiad objeto$ciowy (cement: piasek) przy marce zaprawy
cementu 1,5 3 5 8 10 12
25 L6 15 1:4 1.3 12 i1
35 - - i:5 1:4 1:3 1:1,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad obj¢tosciowy zapraw oraz dobor wilasciwego rodzaju i

marki cementu powinien by¢ ustalony do$wiadczalnie przez uprawnione laboratoria
badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznoéci od jej przeznaczenia nalezy
przyjmowaé wg tablicy 2.

Tublicu 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

Lp . Konsy stt?ncja wg Marka
Przeznaczenie zaprawy stozka
pomiarowego {cm) zZaprawy

1 | Do murowania fundameni{éw Scian budynku 6-8 3,5, 8
Do wykonywania filardw noénych oraz murdw, ukéw

2 i sklgieﬁ iyi:;aiOII}’Ch na duze gbcigienia 6-8 8,10, 12

3 Do murowania sklepien . Vi cegly 6-8 5,810, 12
cienkosciennych przy grubofct 1; ceply 6-8 3,58, 10

4 | Do wykonania podiozy pod posadzki 5-7 5 8 10

5 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod 6-8 15. 3
podokicnniki, gbrobki blacharskie itp. "

6 Do wykonywania warstwy wyrdwnawczej pod 4-6 15
posadzki z duzych plyt kamiennych ’

i o | pod iynki zewnetrzne 9-11 3,5, 8 10

/| Do wykonywanta brztid pod tynki wewngtrzne 9-10 3,5,8, 10

8 Do wykonywania narzutu dia tynkéw zewnetrznych 1 6-9 3.5
wownetrzonych >

9 Do wykonywania warstwy wierzchnigj tynkéw 0-11 3 5
zwyklych zewngtrznych i wewnetrznych ’ ’
Do wykonywania kotew i Jacenikéw oraz zalewld w

10 zaieznoéci}od zastosowani 6-11 5,8, 10

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac skladniki sypkie
(cement, kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nast¢pnie doda¢ wodg i
mieszaé w dalszym ciagu az do uzyskana jednorodnej masy zaprawy. W przypadku
wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany wp.
248 pow1n1en byé skrocony do 30 minut. Skurcz lintowy stwardniatej zaprawy nie
powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2,1,2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Do zapraw cemenfowo-wapiennych mozna stosowaé cement portlandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotow lotnych marki 25 i35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane
cementy hutnicze, pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia co najmniej w ciagu 7 dni od

chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub wapno
gaszonc w postaci ciasta wapiennego otrzymancgo z wapna niegaszonego lub wapna
pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapila i bez zanieczyszczen obeych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane
zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawiazaniu do
wytyczaych technologicznych.
Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw
uplastyczniajacych odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukeji.
Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne skiady objetosciowe zapraw
o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjaé wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyiny skiad objelosciowy zapraw cemeniowo-wapieinych

Marka Orientacyiny skdad objetosciowy zaprawy
zaprawy cement : ciasto cement ; wapno
wapienne : piasek ¢ hydratyzowane:pinsek
0.8 1:2:12 [:2:12
1:1:9 119
1,5 1:1,5:8 1158
1:2:10 1:2:10
116 1:1:6
3 Ly L1
1:1,%:5 L E7,5
5 1:0.3:4 1.0,3:4
1:0,5:4.5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w zaleznoscl od przeznaczenia, kierujac
sig wytycznymi podanymi w tabeli 4

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej
przeznaczenia

: ) Konsystencja wg stozka Marka
Lp. Przeznaczenie zaprawy .
pomiarowego (cm) ZAPrawy
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkdw z 68 35
- - . .« - ’ a . k] . [ » L) 0 = 2~
pomicszezeniami i wilgotiroci wzgledng nie munigjsze niz 60%
Do wykonywania konstrakcji murowych w pomieszczeniach
2 | podlegajacych wstrzasom i murow ponizej izolacji w gruntach 6-8 3,5
nasyconych woda
3 Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetizoe g-11 1,53,5
wewneirzne 9-10 0,8,1,53
- . zewngtiznych : 1,5,3,5
4 | Do wykonywania narzut fynkow wewngtrznych 6-9 081535
¢ | Do wykonania warstwy wierzchniej ZEWNGITZNego 9-11 1,53
7| (gladzi) tynku zwyklego WeWNSHZNEE0 T 0,8, 1,5,3
6 | Do wykonania zalewki w zalezmnodci od zastosowania 9-11 1,5,3,5

Dozowanie dodatkow uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogaini normy
panstwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszaé skiadniki sypkie (piasek, cement, wapno
suchogaszone) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny a nastgpnie doda¢ wodg 1w
dalszym ciagu mieszaé az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania
dodatkow sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem preed zmieszaniem go z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych
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(np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do skiadnikdéw
suchych.

2.1.3 Zaprawy gotowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzegac technologii opracowane) przez
producenta. Przede zastosowaniem wyprawy sprawdzié certyfikaty dopuszczenia produktu
do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET
W zaleznofol od stosowanego maleriatu ontz wykouy wantych robol cgoduie 2 w/w pozycjami w
poszczegoinych specyfikacjach oraz zgodnie 7 zaleceniami producentow poszczegoinych materialow,

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sklfadowanie materialéw pokrycia powinny odbywac si¢
tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdinym
materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. QOgolne warunki wykonania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu zerowego, roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania
przebicia i bruzdy osadzone oécieznice okienne i drawiowe.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonania tynkow po okresie osiadania muréw lub skurczu
muréw lub skurczu $cian betonowych tj. po uptywie 4-6 miesigey po zakoficzeniu
staiu Surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkow zabezpieczaja
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur” opracowanymi przez I'TB.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je
matami, daszkanii fub w inny odpowiedni sposéb

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe 1 cementowo-
wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia,
zwilzane wodg,

52. Przygotowanie podiozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapelnione zaprawa na glebokos¢ 10-15 mm
od lica muru. Yezeli mur jest wykonany na spoing petna, nalezy ja wyskroba¢ na
glebokosé jak wyzej lub zastosowad specjalne §rodki zapewniajace nalezyta
preyczepnodd tynku do podioza,

Bezposrednio przed tynkowanie podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunad
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez
zmycie 10-procentowym roziworem szarcgo mydia lub przez wypalanic lampa
benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchnig nalezy zwilzy¢ wods,

8.3. Wykonywanie tynkéw jednowarsiwowych

Do tynkow jednowarstwowych zalicza sig:

a/ surowe rapowane
b/ surowe wyrdwnanie kielnig
¢/ surowe §ciaganie paca
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d/ surowe pedzlowanie
¢/ zatarcic na ostro
g/ zacieranie z zaprawy gipsowej
Grubosé i odchylki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosié:

a/  tynk rapowany 12'; mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, $ciagany
pacg i pedzlowany 10% mm

¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5*; mm

d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 107 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapienne] narzucajac je kielnia rownomiernie na tynkowana powierzchnie, Sasiednie
rzuty z kielni powinny zazebiaé sig miedzy soba, dopuszezalne sy niewielkie przeswity
podioza.

Tynki surowe wyrdwnywane kiclnig nalezy wykonywa¢ ja wyzej wyrownujac dodatkowo
powierzchnie za pomoca kielni.

Tynki éciagane paca nalezy wykonywaé jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni tynku za
pomoca pacy z migkkiego drewna.

Tynki pedzlowanie nalezy wykonad jak wyzej z wyrownaniem powierzchni rzadkg
zaprawg rozprowadzana pgdzlem.

Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub
cementowej naniesionej na wilgotne podioze betonowe z wyrownaniem powierzchni
pacg 1 zatarciem paca.

54. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na
przecigtnic wykohczonych elewacjach, innych zaprawach w przecigtnie wykoficzonych
whetrzach budynkow, tynki cementowe nalezy stosowaé w przypadku wymaganej
szozelnobei 1 znaczne] odpomoic na cayinikl agresywne

Tynk dwuwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy
uzalezni¢ do rodzaju podloza. Narzut powinien by¢ wyrownany i zatarty jednolicie na
ostro (kat. 1) lub na gladko (kat. HI)

Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykonac z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm zaglebienia stozka
pomiarowego. Grubo$é obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.

Narzut wierzehni powinien by¢ nanoszony po zwiazaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podozas wyrdéwnania nalezy waisiwg narzutu dociska¢ paca
przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nastgpujace
zaprawy:

a/ cementowo-wapienne,
do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:
do tynkéw iie narazonych na zawilgocenic 1.4
do tynkow narazonych na zawilgocenie 1:3
Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm, a przy podiozy z
nicnasigkliwego kamienia famanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut
mozna wykonywaé bez pasow i listew, §ciagajac go paca, a nastepnie zacierajac packg,
drewniana. Gruboéé narzutu powinna wynosic 8-15 mm.
5.5. Wykonanie tynkow troéjwarstwowych

Tynki trojwarstwowe skladajace sig z obrzutki , narzut i gladzi stosowane s na dobrze

wykoficzonych elewacjach i wngkach pray czym na narzut i gladZ tynkow
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zewngirznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienna. Narzut tynkow
wewngtrznyeh nalezy wykonywaé wedhsg paséw lub listew kicrunkowych. W
odroznieniu od tynkow pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym
pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sq sq tynkami doborowymi (kat. IV) a jezeli
ponadto gladZ jest zacierana packg oblozong filcem — tynkami doborowymi
filcowanymi (kat.. IV{).

Obrzutke we wszystkich przypadkach wykonaé¢ wg p. 5.4.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa
stosowana do wykonania gladzi powinna misé konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowal zaprawy :

a/ cementowo-wapienne:
w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosuntku 1:1:4,
w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gladz tynkow zewnetrznych nalezy wykonad z zaprawy cementowo wapiennej o
stosunku 1:1:2
Do wykonania gladzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. 1) nalezy

stosowaé do zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz
nalezy zacieraé jednolicie gladka packa.

5.6, Wyprawy iyukarskie z gofowych zapraw

Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowaé jedynie gotowe zestawy tynkarskie

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy $cisle przestrzegac
rygorow technologicznych przedstawionych przez producenta.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1.

0.2

Odbioér podioza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkarskich. Podloze powinno byé przygo‘cowame zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbior
podioza odbywa sig w duzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda

Udbior tynkéw wykenywanych r¢cznie i mmechanicznie

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacia techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sig plaszczyzn tynkow
zwyklych wewnetrznych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylki dia tynkow zwyldych wewngirznych

Odchylenie Cdchylenie powierzchili | krawgdzi od Kerunku O‘_iCh_YI‘-"niﬁ .
) | tont przecinajacych sig
Katcgoria pow;;flzsgéglymy ; od plaszczyzn od
ikt o gehylenic krawedzi Pionowcgo Poziomcgo pmewidkg:nego w
do linii prostej dokumentagji
0
i Nie podlegaiy sprawdzeniu
la
Nic wicksze nif 4 mm Nie wigksze niz 4 mm
I . c%iuuos’,ci 1; Nic wieksze niz 3 mmuna | na lmiogélem nie | Nie wigksze niz 4
Kontr flne' 9 3 im wiecej niz 10 mm na mmna i m
1 calej powierzchni
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migdzy przegrodami
pioRowyIni (Sciany,

belki itp.)

Nie wicksze niz 2 mm na
1 m i ogdlem nic wigcej
niz4d mw
pomieszczeniach do 3,5

wysokosdci oraz nie micdzy przegrodami

WIGCE] iz 6 1k w ionowymi (Sciany
pomieszczeniach 3,5 m pronowyi! g
belki itp.)

wysokosci
Nie wigksze niz 1,5 nun
na 1m i ogdlem nie
wigeej niz 3mm w

Nic wigksze niz 3 mm
i3 1103 ogllen nie
wigcej niz 6 mm na

calej powierzchni

Nie wicksze niz 3
mm i w liczbie nie
111 wigkszej niz 3 n3 calej
dlugosci Iaty
kontrolngj 2 m

Nie wicksze niz 3
mmnaim

Nie wigksze niz 2 min

Nie wicksze niz 2 min na lm i ogdlem nie

v i wliczbie nio omieszezeniach do wigoe} niz Imm na Nie wigkszc niz 2
vt wigkszej niz 2m na P czelac catej powierzchni ¢
; . 3,5m, wysokosci oraz . . mmna 1lm
Ivw calej dlugosei laty AP migdzy przegradami
. nie wigcej niz 4mm w s s e s
konfrolnci 2 m A . plonowymi (Sciany,
pomieszczeniach belki itp.)

powyzej 3,5m wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkow kategorii 11-
IV nie powinny by¢ wigksze niz:
a/ na calej wysokosci kondygnacii - 10 mm
b/ na calej wysokosci budynku - 30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchai powinny mieé na catej powierzehni barwie
o jednakowym natezeniu, bez smug i plam.
Wypryski i specznienia na powierzehni tynku w skutek obecno$ci w zaprawie nie zgaszonych
czastek wapna (czesto ghiny) sa.
a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalie
b/ dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w
liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
Peknigeia na powierachni tynkdw:
a/ dla tynkow pocientonych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczaine
b/ dla tynkdéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne
wloskowate rysy skurczowe
Dla wszystkich odmian tynkow sa niedopuszczalne nastepujace wady:
a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéow roztworé6w
soli przenikajacych z podioza, plesni itp.
b/ trwale lady zaciekOw na powieizchii,
¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnoscei tynku

do podioza
Minimalna przyczepnos¢ tynku do podioza z cegly, pustakow lub blokow betonowych
powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa

b/ dla tynkdow cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

¢/ dla tynkow cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT
Jednostky obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku
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8. ODBIOR ROBOT

QOgolne zasady odbioru robot podano w W0.00.00,, Wymagania ogoine™ pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancit wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne,

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup 1 dostawe materiatow
wykonanie tynku

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 8T

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B- 045000  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymalosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy doborze.
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcje producentow



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST — 11 |
ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE
WYKONCZENIOWE

88



$i-11 KUBOTY UlLsOLNOBUDUWLARNE — WYRE NN Z3 R

i

1
L3
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WETER

Przediniot specyfikacit

Przedmiotem niniejszej Speuyfikauii sq wymaganis dolycsqes wykonauia suudy
zwiazanych z wykonywaniem rob6t ogdlnobudowlanyeh wykONCZEMOWYEH W Faiiiain
projektéw ,Modernizacii Stacii Uzdatniania Wody w miejscowosc Mitomtyn,
Rozbudowa gminnej sieci wodno-kanalizacyjnej przy ul. Zatokowej 1 terendw
uzdrowiskowej sitefy A w migjscowosci Miomlyn, Modermizacji przepompowni
sciekow na terenie gminy Mitombyn”

Zakres stosowania Specyfikacji

Specytikacia jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1

Zakves robot objetych Specylikacjy
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem robot malarskich.

Okreslenia podsiawowe

Posadzka - stanowi wierzchnia warstwe, uzytkowa podlogt ulozona na konstrukcji
podiogowej Tub trwale z nig polaczong za pomoca klejow lub zamocowania
mechanicznego.

Podloze- stanowi oparcie dla konstrukeji podtogi .

Podioga —stanowi wierzchnia warstwe uzytikowq

Oldadzina - stanowi wierzchnia warstwe $ciany utozona na konstrukcji Sciany lub
trwale z nig potaczona za pomoca klejéw lub zamocowania mechanicznego.

Powloka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i
jego elementy przed; wplywem warunkow zewnetrznych i wewngtiznych oraz stanowi
warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna,

Ogdine wymagania dotyczgee robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych
robot oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

-terrakota na zaprawie klejacej elastycznej
“phytki okladzinowe ceramiczne kontraktowe,
-plytki oktadzinowe glazurowe kontraktowe,
~plytki kontraktowe = gres techniczny,
-szlichta cementowa

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK

Lp , Wartosci
Parameiry normowe Norma ,
parametrow

C o -B 5435~
1 {Nasigkliwos¢ wodna PN-EN 120 1054 E<3
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2 | Wytrzymalo$é na zginanie (N/mm?) PN-EN I§0 10545- min. 35
3 | Twardo$¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min. 5
4 | Mrozoodporno$é PN-EN I]SZO 10345- odporne
5 Odporno$é na dziatanie Srodkow PN-EN ISO 10545- kB
chemicznych domowego uzytku 13 .
6 | Odpornosé na plamienie PN-EN IIS f 10545- min. kl. 3
7 | Odpornosé na szok termiczny PN-EN 1890 10343- odporne
. , -EN IS 545. 1
8 | Odpornosc na Scieranie PEL PN-ENTSO 1034 wg. skali
7 producenta
9 | Wymiary i jakos&é powierzchni (%) PN-EN IE;O 10545- wymagana
. TR " 5 5. —
10 Wspoic!zynmk liniowej rozszerzalnosci | PN-EB 1SO 1054 Max. 9x10°°K!
cieplnej 8
1 Odporno$¢ szkliwa na pgknigcia PN-EN ISO 10545- odporne
wihoskowate il

-Farby emulsyjne, lateksowe, silikatowe oraz dyspersyjne jako gotowych zestawOw
malarskich posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajace wyroby do stosowania

w budownictwie

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inzyniera.

3. SPRZETY
Specjalistyczny sprzet malarski.

3. TRANSPORT

Zatadunek, transport, rozladunek i skladowanie materiatéw pokrycia powinny
odbywaé si¢ tak aby zachowaé ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczeg6inym materialom przez producentow

5, WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne warunki wykonania podidg i pesadzek

Koustrulicje podidg w ponieszczenioch molrych

w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowac
materialy ktére musza zapewniaé odpowiednia szczelnosc , w szezegolnosel uzyte
materialy powinny by¢ odporne na wodg, a posadzka wykonana szczelnie

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji
odwadniajacych, powinny by¢ zainstalowane urzadzenia odplywowe oraz
wykonane izolacje wodoszczelne, uiozone ze spadkiem w kierunku kratki

sciekowe;j.

w obu powyzszych przypadkach jako izolacj¢ przeciwwilgociows zastosowano papg
termozgrzewalna (zamiennie 2x folia PE 0,3 mm kiejona na zlaczach)
Spadek warstwy izolacyjnej, podkiadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej

powinien wynosi¢
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a/ w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogolnym > 1%
b/ w obicktach budownictwa przemystowego = 1,5%
- izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinigta na §ciany na wysokos¢ co
najmniej 10 cm oraz polgozona z urzadzeniem odplywowym w taki sposob, aby woda
gromadzaca si¢ na niej sptywata do kanalizacji

Dylatacie w konstrukciach podiog
W konstrukcjach podtog powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i
przeciwskurczowe
Szczeliny dylatacyjne powinny wystgpowaé w migjscach dylatacji konsirukeji
budynku oraz w miejscach, w ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania
szkodliwego wplywu rozszerzalnosei ciepinej i pecznienia materialow
Szczeliny izolacyjne powinny byé stosowane dia oddziclenia podiogi od innych
elementow konstrukeji budynku (§cian, stupdw, schodow itp.) lub
oddzielenia konstrukcji podiogi od podioza albo posadzki od podkladu.
Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling
izolacyjna. Szczeliny izolacyjne powinny wystgpowad w miej scach zmiany
grubodci podkiadu oraz w miejscach styku rozmych konstrukeji podiog
Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé w podkladach z zaprawy cementowej
fub betonu. Powinny one dzieiié powierzchnia podlogi na pola o
powietzehni nie wigkszej niz 36 m” , przy dlugoéci boku prostokata nie
przekraczajacej 6 m. Na wolnym powietrzu pole migdzy szczelinami nie
powinno przekraczaé 5 m? przy najwigkszej dhugosci boku — 3 m. Szczeliny
przeciwskurczowe w podkladzie cementowym powinny byé wykonane jako
nacigeia o glgbokosei rownej 1/3+1/2 gruboéci podktadu

5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych _

W celu ochrony konstrukgji podtogi od dolu przed dzialaniem wilgoci gruntowej nalezy
zastosowaé pape podkiadows termozgrzewalng (zamiennie 2x folia PE 0,3 mm
klejona na ztgczach).

W celu zabezpicczenia konstrukeji podiogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary
wodnej przez przegrode stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wigkszej
wilgotnoéci bezwzglednej zastosowaé izolacjg paroszezelna, Rodzaj materiatu
przedstawiono w projekcie budowlanym

Ochrong warstwy termicznej przed zawilgoceniem woda zarobows, przy wykonywaniu
podkdadis monolitycznego uzyskuje sig stosujac warstwg ochronna z papy asfaltowej
izolacyjnej skiejonej na zakltad, co najmnicj 5 cm lepikiem asfaltowym na goraco albo
warstwa z folii polietylenowej

Tzolacja przeciwwilgociowa powinna byé szczelna, ciagla i dobrze przylegajaca do
podioza lub podkiadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystgpowac pecherze,
fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia

Powierzchnia podioza lub podkiadu pod izolacia przeciwwilgociowa z materialow
bitumicznych powinna byé rowna i czysta. pod izolacj¢ z tworzyw sztucznych
powierzchnia podtoza lub podkiadu powinna byé rowniez gladka.

Toolacje z materialow bitumicznych nalezy wykonywaé w iemperalurze g Nizs4gj niz
5°C, natomiast z filii z tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C

5.3. Wykonywanie podkiadéw

Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory powinien
okredlié wymagana wytrzymalo§é i grubosé podkladu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych



92

Podklad cementowy powinien byé wykonany jako samodzielna piyta lezaca na
warstwie izolacji cieplncj, przeciwdzwickowej, przeciwwilgociowej lub jako
podklad zwiazany z podlozem

Podloze na kiorym wykonuje si¢ podklad zwigzany (np. w postaci warstwy
wyrownawezej lub odciazajacej), powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszezenh
oraz nasycone woda

W podkiadzie cementowym powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacii konstrukcji budynku
b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o rozniacych sig¢ wymiarach

Szezeliny przeciwskurczowe powinny byé wykonaune zgoduie z wymogami padanymi
wp. 51

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki $ciekowej, podklad
powinien by¢ wykonany ze spadkiem

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowaé piasek do zapraw
budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg by¢ stosowane w razie
potrzeby domieszki uplastyczniajace, poprawiajace urabiaino$¢ lub modyfikujace
wlasciwosel techiniczne zapraw 1 betondow Rodzaj domieszki i jej 1108¢ powinna
byé okreslona przez laboratorium zakladowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladow cementowych oraz w ciagh eo
najmniej 3 dni po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C

Zaprawe cementowa lub mieszanke betonowa nalezy przygotowywac przez
mechaniczne mieszanie skladnikéw wedlug receptury okreslonej przez
laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mieé konsystencje gesta (5-7 cm
konsystencje wilgoing lub gestoplastyczng

Hoéé spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej: 1loéé cementu w podkladach cementowych nie powinien by¢ wigksza
niz 400 kg/m’

Zaprawe cementows, lub mieszanke betonowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po

 przygotewaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej gruboscei
podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
réwhoczesnym wyrownaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu
powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podkiadu lub nakladania
drobnoziarnistej zaprawy.

Podklad powinien mie¢ powierzchnie ré6wna, stanowiaca powierzchnie pozioma lub
pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podidadu sprawdzana
dwumetrowa fata, przykiadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
przeéwitdw wigkszych niz 5 mm. Gdchylenie powierzchn podkiadu od
plaszczyzny {poziomej lub pochylonej) nic powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na calej dhagosei lub szerokoscei pomieszczenia,

W éwiezym podkladzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez nacigcie brzeszczotem packi stalowej na glebokosci 1/3-
1/2 grubosci podkiadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekraczad
6 m, a w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono
inaczej

W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnymn,
np. przez pokrycie folia polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda,
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Wykonywanie posadzek i wykladzin.

Posadzki z gresu (terrakota), plytek kontrakiowyeh, wykladziny .

Posadzki z gresu (terrakoty) nalezy wykonywaé zgodnie z projektem ktory powinien
okreslié konstrukcie podlogi, wytrzymaloéé podikladu rodzaj i gatunek piytek, a w
odniesieniu do posadzek o whasciwosciach chemoodpornych — wymagane
materialy dotaczenia i spoinowania plytek oraz do wykonania izolacji
chemoodpornej, jezelt nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien
tez. okredlié wielko$é spadéw posadzki, rozmieszczenie wpustow podtogowych
oraz szczelin dylatacyinych.

Posadzki z plytek kamionkowych nalezy uklada¢ na podkiadach okreslonych w
projekcie z tym ,ze

a/ posadzki zwylde — na podidadach: cementowych o wytrzymaloéci na
éciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie co najmniej 3 MPa

b/ posadzki chemoodporne — na podkladach cementowych o
wytrzymalosci co najmniej 20 MPa, a na zginanie co najmniej 4 MPa lub z
betonu co najmniej B-15

Spadki chemoodporne powinay mieé spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , Ze
odleglosé najmniejszego punktu wododziatu od wpustu podlogowego nie powinna
by¢ wigksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z plytek gresu (terrakoty) powinny by¢ stosowane malterialy
odpowiadajace polskim normom i posiadajace dopuszczenia do stosowania w
budownictwie

Piytki ukladaé na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem

Do wykonywania posadzek z plytek mozna przystapic¢ dopiero po zakonczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robot tynkarskich oraz robot instalacyinych wraz z
probami ci$nieniowymi instalacijt

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z plytek nalezy utrzymywaé
temperaturg zgodnie 2 zaleceniami producenta klgjow i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z plytek tego samego rodzaju,
barwy typu i gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukeji budynku powinna by¢ wykonana w
posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna byé wykonana na linii wododziatu

Plytki o wymiarach 100x100 mm i wigksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie
nasycone woda. Powinny by¢ zanurzone w wodzie bezposrednio przed
zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Plytki naklejane na papier uklada sig bes
zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie

Papier laczacy arkusze powinien by¢ usunigty bezposrednio po uwlozeniu piytek przez
odspojenie po przekatnej arkusza, po uprzednim nawilzenu papieru

Spoiny migdzy plytkami powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajaca doktadne
wypelnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokoé¢ spoin powinna by¢ jednakowa i
kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej nz 2
mm na 1 i3 mm na calej dtugosei lub szerokosci pomieszozenia

Do wypelnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od ulozenia plytek.
Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona woda. Po lekkim
stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki
powinna by¢ dokiadnie oczyszczona.

Posadzka powinna byé na catej powierzchni Scisle polaczona z podkiadem.



Posadzke z plytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych

elementach budynku cokolikiem z plytek gresu (terrakoty) zwyktych jezeli projekt

nie przewiduje uzycia specjalnych ksztaltek cokotowych. Przy posadzkach
chemoodpornych wysokoéé cokolu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm
Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy
usunaé niezwlocznie w czasie uktadania plytek. Posadzka ukladana na zaprawie
po umyciu powinna byé dodatkowo zmyta S-proc. Roztworem kwasu solnego w
celu usuniecia nalotu wapiennego
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ plaszezyzng poziomg albo o
okresionym pochyleniu (spadku). Nierdwnodei powierzehni mierzone jako
przeswity migdzy dwumetrows fat a posadzka nie powinny wynosi¢ niz 5 mm na
catej dlugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od plaszczyzny poziomej
lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wigksze niz + 5 mm na calej diugoscel i
szerokosci posadzki
5.5 Wykonanie robot malarskich
Ogélne warunki dotyczace wykonywania robét malarskich
- Podczas wykonywania robot malarskich obowiazuja wymagania dotyczace robot
tynkarskich 1 nizej podanych robot malarskich.
- Prace na wysokos$ci powinny byé z prawidtowo wykonanych rusztowan 1 drabin.
- W przypadkn malowania konstrukeji w warunkach gdy nie ma mozliwosci
zainstalowania rusztowan, a prace malarskie wykonuje si¢ z pomostow opieranych
na konstrukcji {tzw. kladki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczefistwa przymocowanym do konstrukeii.
- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialow alkalicznych
(wapno, soda kaustyczna, pasta do lugowania powlok itp.) nalezy stosowa¢ srodki
ochrony osobistej:
a/ zabezpieczyé oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem tub poparzeniem
b/ zabezpieczyé skére twarzy i rak przez posmarowanie ich thustym kremem
ochronnym oraz wykonywa¢ prace w rgkawicach
¢/ uzywaé specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)
5.5.1. Warunki egéine przystapienia de rohdét malarskich
- Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownaé i wygtadzi¢ powierzchni¢
przeznaczong, do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
szlifowanie jezeli jest wymagana duza gladkoS¢ powierzchal.
- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po
wyschnigeiu tynkéw i miejsc naprawianych. Malowanie konstrukeji stalowych mozna
wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementow
konstrukeyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w §cianach.
- Wilgotnoéé powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢
uzalezniona od zastosowanych materiatéw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta)
jednoczesnie powinna by¢é nie wigksza niz to podano w tablicy 1.
Tublica 1. Nujwicksza dopuszczalng wilgotnos¢ lynku praeznaczonego do malowania

Najwigksza wilgotnosc
podioza, % masy

Farba wapienna 6

Farba klcjowa lub kazeinowa ' '

Farba olejna, olejno-zywiczna t

syntetyczna (np. ftalowa)

Farba emulsyina

Rodzaj powlokt z farby

4
3
4
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- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywaé po
zakonczeniu robot poprzedzajacych, a w szczegoinoscei,

a/ catkowitym zakofczeniu robét budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem
zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych, przyklejania okladzin oraz armatury
o$wietleniowej itp.

b/ wykonaniu podkltadow pod wykiadziny podtogowe

¢/ dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugic malowanie mozna wykonywac po:
a/ po wykonaniu biatego montazu
b/ ulozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzy sztucznych)

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spelnia¢ nastepujace wymagania
techniczne:

a/ Powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnoscei odpowiadaé

wymaganiom podanym w p. ST-14.

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione prze

przystapieniem do malowania przez wypelnienie zaprawg uszkodzonych miejsca

zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku

malowania farbami krzemionowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny

by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od

zanieczyszezeh mechanicznych (kurz, sadza tuszeze itp.) 1 chemiczne (wykwity z

podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sig ziaren piasku.

- Podklady pod powloke malarska powinny byé dostosowane do:

a/ rodzaju podioza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobow malarskich)

¢/ miejsca i warunkow malowania

- Roboty malarskie powinmny by¢ wykonywane w lemperaiuize nie nizszej iz +5°C ( z

zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponize] 0°C)i

nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem robét malarskich nalezy sprawdzié

zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkoéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie

zimowym, a w okresie letnim podczas opadéw atmosferyczaych, podczas

intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej

pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach

‘deszezowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podioze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem

farbami wodnymi lub wodorozcieficzalnymi) woda za pomocg pedzla i po okolo 30

min. przystapi¢ do malowania.

5.5.2. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podlozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢:
a/ gladkie i rowne, tzn. nie wykazujace nadrostow betonowych, zactekow zaprawy
Jub mleczka cementowego; wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy skud usunaé
fub zeszlifowaé; dopuszcza si¢ pojedyncze wglgbienie o érednicy nie przekraczajacej
5 mm i glgbokosci do 4 mm dla podiozy betonowych; w zakresie rownosci tynki
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powinny spelniaé wymagania okreslone dla tynkow IV kategorii wg obowigzujace;
normy, z wyjatkiem malowania doborowego
b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dlonig , nie
wykruszajace sig, bez widocznych rys, spekaf i rozwarsiwien,
¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni 1 innych zanieczyszczell, w razie poirzeby
nalezy je usunaé szpachelka lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i nastepnie
splukaé czysta woda
d/ dostateczne suche — wilgotnosé podioza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej
sprawdzenie mozna wykonaé przy uzyciu:

1/ aparatu wskaZnikowego, eleidrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

Przygotowanie powierzchni (beton, tynk, stal itp.)do malowania zewngtrznego

- Powierzchnie elementow lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:
a/ oczyszezone z odstajaeych grudek zwigzanego beton, a nadlewki i chropowatosé
betonu usuniete przez skucie, a nastgpnie przesziifowane

b/ gwozdzie oraz wystajace druty lub prety zbrojeniowe usunigte, a elementy stalowe
wystajace z powierzchni betonu, ktore nie moga by¢ usunigte, powinny byc¢
zabezpieczone przed rdza farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztacza prefabrykatow oraz
inne niepotrzebne otwory nalezy wypelni¢ zaprawa cementows co najmniej z 14-
dniowym wyprzedzeniem i zairze¢ tak, aby réwno$¢ powierzchni i jej szorstkos¢ w
naprawianych migjscach odpowiadata rownosci i szorstkodoi olaczajace) powierzchni
d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie,
odkurzanie i zmycie woda z dodatkiem detergentow i nastepnie splukanie czysta
woda

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem dokladnodci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyktych lub pocienionych , a powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio
przygotowane

b/ wszysikie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkdw powiany byC wyreperowane
przez wypelnienie zaprawa i zatarte do lica: w przypadku podlozy gipsowych —
zaprawa gipsows, dla pozostatych podlozy — zaprawg cementows lub cemantowo-
wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczyseié od zanieczyszezen mechanicznych (kurz, sadze,
thuszcze itp.) i chemicznych (wykwity skladnikéw podloza lub zaprawy, rdza od
zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku

d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane
zaleznic od zastosowanych farb 1 zalecen producentia maierialdw malarskich.

- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci skiejki, pyt
pilsniowych twardych i desek, ofcieznic powinny byé przygotowane w sposob
nast¢pujacy:

al oczyszezone z kurzu, Hustych plam i zaciekow zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny byé usuniete przez jedno- lub kilkakrotne
zaszpachlowanie szpachlowka klejowo-olejows lub inng odpowiadajacej normie
pafstwowej i posiadajacej wymagane aprobaty techniczne

¢/ seki zaleca sig pokry¢ roziworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaC wyroby opracowane przez
producenta farb nawierzchniowych
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5.5.3.1  Przygoiowanie powierzchni do malowania
~Wyréwnanic powicrzchni
1/ Podloza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajace drobne
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa
cementowa 1:3 '
2/ Dopuszcza sig naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masa
szpachlowa przewidziana do wykonania tynkow pocienionych
3/ Skrzydia okienne i drzwiowe, ofcieznice oraz inne elementy drewniane powinny
mie¢ usunigte wszelkie drobne wady powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypelni€ szpachlami zalecanymi przez producenta wyrobow.
4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, thiszczow
(do czystej 1Sniace) powierzchm) stare, zniszczone powloki malarskie powinny by¢
catkowici¢ usunigie
-Gruntowanie
W zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami
producenta.
5.5.3.2 Wykonywanie robot malarskich zewngtrznych
1/ Powloki jednowarsiwowe powinny iéwnomiernie pokrywaé podloze, bez przeswiiow,
plam i odpryskéw. Nie powinny $cieraé si¢ ani obsypywaé przy potarciu migkka tkaning
bawelniang lub welniana, Przy malowaniu uproszezonym dopuszeza sig¢ Slady pedzia.
2/ Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac smug, plam, przeswitow podloza,
$lady pedzia 1 odpryskéw. Dopuszeza sig chropowatosé powloki odpowiadajace]
rodzajowi fakiury pokrywajacego podloza. Powloki nie powinny sie écieraé przy potarciu
tkaning. Barwa powloki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub polaczen o
innym odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zaglebien w
migjscach whicia gwozdzi, natomiast depuszeza sig niejednolity odoied barwy powioki w
miejscach naprawy tynku po hakach rusztowas, z tym, Ze najwigkszy ich wymiar nie
powinien przekraczaé 20 cm’
3/ Przy zastosowane] powloce malarskie] w zaleznoéci od producenta nalezy §cisle
przestrzegaé wytycznych technologii wykonywania robot malarskich, opracowanych przez
producenta.
4/ Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodna ze wzorcem, bez $ladow pedzia, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszeza sig chropowato$¢ powloki odpowiadajyce)
rodzajowi faktury pokrywanego podloza lub podkiadu; powloka powinna bez przeswitow
pokrywaé pedloze lub podkiad, ktore nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nieuzbrojenym.
Dopuszeza sig nieznaczne migjscowe przeswity wylgcznie pizy powiokach
jednowarstwowych, Powloki powinny mieé jednolity polysk a powloki matowe powinny
by¢ jednolicie matowe lub pélmaiowe. W przypadku powlok jednowarstwowych
dopuszcza si¢ miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i
trzykrotnym malowaniu olejnym farba rdzoochronng nalezy stosowad farby rdznigce si¢
migdzy soby odeieniem lub intensywnoS$cia barwy. Wszystkie powloki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymac probg na wycieranic zarysowailie, zmywanic
woda z mydiem, przyczepnosé i wsiakliwosé. Powloki z emalii elejnych lub syntetycznyeh
powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla powlok z farb olejowych, z
tym, ze powinny one mieé polysk lakierniczy i wytrzymywa¢ dodatkowo probe badania
twardoéci powloki.

5,5.4, Wykenywanie robdt malarskich wewnetrzaych
3.5.4.1. Warunid przysigpienia do robdi maiarsidich wewngirz pomieszezen.
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1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny byé wykonane po wyschnigciu
oraz ewentualnie po zafluatowaniu tynkdw i micjsc naprawianych.
2/ Przy wykonywaniu robdt malarskich wewnatrz budynkoéw nie powinna
wystepowaé w pomieszczeniach zbyt wysoka temperatura (powyzej 30°C) oraz
przeciagi.

3/ Malowanie elementow stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywac po
catkowitym umocowaniu wszystkich elementow.
4/ Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykonywac po
catkowitym zakonczeniu robdt poprzedzajacych, a w szczegdlnosci po:

al  calkowilyn zakoficzeniu robot instalacyjnych tf. wodociqgowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elekirycznych, j
b/ calkowitym dopasowaniu, okuciu | wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonac po.

a/ wykonaniu montazu wyposazenia
b/ ulozeniu posadzek.

5/ Pozostale wymagania jak dla rob6t malarskich zewnetrznych przedstawionych
wyZej.

5.5.4.2, Preygotowanie podloza do maiowania

Wyrownanie podloza

Wykonaé analogicznie jak w p. 5.5.3.1 Powierzchnie gipsowe zaleca si¢ naprawiaé
szpachlowka gipsowa na co najmniej 24 godziny przed malowaniem,
Gruntowanie

W zaleznoéci od zastosowanych materiatéw malarskich — zgoduie z zaleceniami
producenta.

5.5.4.3. Wykonywanie roboi malarskich

1/ Powierzchnie powltok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug,
przeswitéw, plam i sladéw pedzla. Nie dopuszcza sig obecnosci spekan, fuszezenia sig
i odstawania powloki od podioza oraz widocznych faczen i poprawek. Dopuszcza sig
chropowatoéé powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Powloka nie powinna scierad sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywad
rozcierajgcych sig grudek pigmenty i wypelniaczy.

2/ Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢
substanc)i szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powlok powinny by¢ jednolite i rGwnomierne, bez smug i plam oraz by¢
zgodne z wzorcem producenta w przypadku wyrobéw produkowanych fabryeznie w
postaci suchych tarb przewidzianych do zarobienia woda przed zastosowaniem, lub
sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym migdzy wykonawcg
a Inzynierem (Inwestorem). W przypadku powlok wykonywanych na tynku
szpachlowym dopuszeza si¢ kilkumilimertowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednak jednolite i rtGwnomierne na catej powierzchni, tak aby z odleglosci
0,5m przy ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna bylo je uznac za jednoliie pod
wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powlok moga wykazywal
edehylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dlugosci linti rozgraniczajace)
barwy. Odchylenie liczy si¢ od przyj¢tej teoretycznie linii znmany barwy. Paski i fryzy
powinny mie¢ jednakows szerokos¢ na catej dhugosci.
4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez §ladéw pedzla, smug, zactekoOw uszkodzef],
marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢ powloki
odpowiadajace) rodzajowi faktury pokiywanego podioza tub podidadu; powloka
powinna bez przeswitdw pokrywaé podtoze lub podklad, ktére nie powinny byc
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dostrzegalne okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity
wylacznie przy powlokach jednowarstwowych. Powloki powinny mieé jednolity
potysk a powloki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W
przypadku powlok jednowarsiwowych dopuszoza si¢ miejscowe zmatowienie oraz
roznice w odcieniu, Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farba
rdzoochronna nalezy stosowaé farby roznigce sig migdzy soba odcieniem lub
intensywnoécia barwy. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych powinny
wytrzymaé probe na wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydiem,
przyczepno$é i wsiakliwo$é. Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny
odpowiadac wszystkim wymaganiom podanym dla powlok z farb olejowych, z tym,
ze powinny one mieé polysk lakiemiczy. I wytrzymywaé dodatkowo probe badania
twardosci powloki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1, Odbiory materialow

Odbi6r materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbior materialéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiadciwodci technicznych
zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych fub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robdt zakoficzonych przeprowadzié
posérednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow)
z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$éé uzytych materiatow z dokumentacia
techniczng oraz wlasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budza watpliwoéci, powinny by¢
przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakoSci przez upowaznione laboratoria.
6.2 Odbidr posadzek, podiozy i wykladzin.
6.2.1 Odbiér warstw izolacji przeciwwilgociowych
Odbiér powinien byé przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:
a/ po przygotowaniu podloza pod izolacjg
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych
Odbidr powinien obejmowad:
a/ sprawdzenie materiatow
b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownoéci, czystosei i stanu wilgotnosei podioza
¢/ sprawdzenie spadkow podioza i rozmieszczente wpustow podiogowych
d/ sprawdzenie ciaglo$ci warstwy izolacyjnej i dokladnosci jej polaczenia z
podlozem
e/ sprawdzenie dokladnogci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez
rury wpusty podlogowe itp.
{7 sprawdzenie ugzczelnienia izolacji

6.2.2 Odbidr pedkiadu
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot
a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym
b/ podczas ukfadania podkiadu
¢/ po catkowitym stwardnieniu podidadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na
§ciskanie na probach kontroinych
Odbidr powinien obejmowad:
a/ sprawdzenic materiatow
b/ sprawdzenie prawidiowosci ulozenia warstwy ochronnej na materiale
izolacyjnym, jezeli jest wymagana



101
¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podkladu jego grubosci w dowolnych 3
micjscach w pomicszezeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metody przekluwania z
dokiadnoscig do 1 mm
d/ sprawdzenie wyirzymalosci podkiadu na éciskanie i zginanie przez oceng
laboratoryjnie przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w
czasie wykonania podkiadow; badania powinny by¢ przeprowadzone dla
podkladdéw cementowych. Badania powinny byé wykonane nie rzadziej niz 1 raz
na 1000 m® podktadu
e/ sprawdzenie rownosci podkladu przez przykladanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej laty kontrolnej odchylenia stanowigee prze$wity migdzy
tatg i podiozem nalezy mierzy¢ z dokladnoscig do T mm
f/ sprawdzenie odchylen od plaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym
spadkiem za pomoca dwumetrowej laty kontrolnej 1 poziomicy, odchylenia nalezy
mierzy¢ z dokiadnoscia do 1 mm
g/ sprawdzenie prawidlowoéci osadzenia w podidadzie elementéw dodatkowych
(wpustow podtogowyceh, plaskownikow lub katownikéw wzmacniajacych
polaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
oglgdziny
h/ sprawdzenie prawidlowoséci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych

Sprawdzenic warunkow przysigpienia do robot posadzkowych
Przed przystapieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:
a/ temperatur¢ pomieszczen
b/ wilgotnosé wzgledng powietrza
¢/ wilgotnoéé podidadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocs termometru lub
termografiy umieszczonego w odleglosci 10 ¢cm od podkiadu w miejscu najdale
oddalonym od zrodia ciepla

Badanie wilgotnosci powictrza nalezy wykonaé za pomocg higrometru lub higrografu
umieszczonego w odlegloéci 10 cm od powierzchni podkiadu

Badania wilgotnoéci podkladu nalezy wykonaé za poimocg aparatu elekirycznego,
karbidowego lub metodg suszarko wagows . Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci
powinna wynosié przy powierzchni podktadow do 450 n’ co najmniej 3 badania,
dia kazdych nastepnych 150 m* — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badafi temperatury, wilgotno$ci wzglednej oraz wilgotnosci podkiadu
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Odbior koiicowy roboét podlogowych

-Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byc
przeprowadzone przez porownanie wykonanej podiogi z projektem i opisem
kosztorysowym oraz stwicrdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz
pomiaru posadzki, a w odniesientu do konstrukeiji podlogi — na podstawie protokétow
odbioréw miedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy.

-Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow

-Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogdinych wykonania roboét (ciepinych
wilgotnogéciowych) nalezy przeprowadzié na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.
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-Sprawdzenie prawidlowosci wykonania podkladu i warstw izolacyjnych nalezy
przeprowadzié na podstawie protokdtow odbioru migdzyfazowych lub zapiséw w
dzienniku budowy.
-Sprawdzenie prawidlowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po
uzyskaniu przez posadzke pelnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych
-Odbidr posadzki powinien obejmowac:
a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng
wzrokowg,
b/ sprawdzenie prawidlowo§ci uksztaltowania posadzki
¢/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podkdadem (przez ogledziny naciskanie lub
opukiwanie}
df sprawdzenie prawidlowosci osadzenia w posadzee kratek Sciekowyeh, wkiadek
dylatacyjnych itp. badania nalezy przeprowadziC przez oglgdziny

-Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materialéw posadzkowych; badania
prostopadiodci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego prostego drutu i pomiaru
odchylen z dokladnoscia 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomocs szezelinomierza lub
suwmiarki

6.3. Kryteria jakosci i odbiorue powierzchui przygotowanej do malowania

ZEWNEIIZNego ,

1/ Terminy wykonywania badan podlozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:
badanie powierzchni tynkow nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokotu ich

przyjecia

badanie powierzchni betondw nalezy przeprowadzi¢ nie wezesnie] ni po 4
tygodniach od daty ich wykonania

badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i
wbudowaniu elementéw przeznaczonych do malowania , bezposredni przed
przystapieniem do robot malarskich

badanie stopnia skarbonizowania podioza nalezy wykonaé bezposrediio przed
przystapieniem do robot malarskich

badanie materialéow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

badania podkiadow nalezy przeprowadzi¢ nie wezesniej niz po dwoch dniach od
daty ich ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzié przy temperaturze powietrza nie nizszej niz

+5°C.

3/ Badanie podlozy powinno obejmowac:
-sprawdzenie siopiia skarbonizowania tynku nalezy preeprowadzad przes
zeskrobanie warstwy tynku o gruboéci 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca
roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie
skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig si¢
bladordézowo, natomiast intensywne zabarwienie rozowe $wiadczy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

-sprawdzenie odtluszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej
powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, jezeli woda sptywajac nie tworzy
sinug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materialow:
~sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisdéw w dzienniku

budowy i zaswiadczen o jako$ci materialow wystawionych przez producentow
oraz wyniki kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ przeznaczonych do uzycia
materialéw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi

e
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normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwic

-materialy , ktorych jakosé nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami,
powinny by¢ zbadane przed uzyciem (muszq uzyskac wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

~sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkéw — przez
kilkakrotne potarcie dionia podkiadu i sprawdzenie, czy = powierzchni nie
0sypuja sie ziarenka piasku

-sprawdzenie nasiakliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma
kroplani wody; gdy wymagana jest mala nasigkliwosc, ciemniejsza plama na
zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie wezeéniej niz po trzech sekundach

sprawdzenie wsigldiwosei przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o
wielkosci okolo 0,10 m* farba podkladowa; podktad jest dostatecznie szczelny,
jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powlokowej nastapia réznice w polysku
wzglednie w odcieniu powloki

przy sprawdzeniu wyschnigcia nalezy mocno przycisngé tampon z waty o grubosei
okolo 1 cm cigzarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund;
powierzchnie nalezy uznaé za wyschnigta, jezeli po zdjgciu tamponu wiockna
waty nie przylgnely do powierzchni podkiadu.

6.3 Roboty malarskie zewneirzne,

6.3.1 Kryteria oceny jakosci i odbiér koficowy robét malarskich zewngtrznych
1/ Badanie powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
w nastepujacych terminach:
-powloki z farb kazeinowych, emuisyjnych i silikonowych — nie wezesniej niz po 7
dniach
-powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych
oraz lakierdw 1 emalit  nie wezeénigj niz po 14 dmach.
2/ . Badania techniczne nalezy przeprowadzié¢ przy temperaturze powieirza nie nizszej niz
+5°C.
3/ Odbiodr robdt malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19
4/ Sprawdzenie wygladu zewngirznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu
réwnomiernego rozkladu farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoéci z wzorcem
producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekOw, pecherzy, odstajacych platéw powloki,
widocznych okiem nie uzbrojonym §ladow pedzla itp.. w stopniu kwalifikujacym odbierana
powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania.
5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powloki z wzorcem polega na pordwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwa wzorca, ktory w przypadku
naktadania powlok bez podkiadu wyroéwnawczego na tynki i betony, powinien by¢ wykonany
na takim suchym podloiu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podioza
6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powloki w $wietle rozproszonysn,
Rodzaj polysku powinien by¢ okreslony:
-przy powlokach matowych — polysk matowy, (. nie dajacy polysku w Swieile
odbitym
-przy powlokach péimatowych — polysk péimatowy, ti. odpowiadajacy
polyskowy skorupki kurzego jaja
-przy powlokach z farb olejnych i syntetycznych z polyskiem — wyrazny thusty
polysk
-przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — polysk
lakierowy odpowiadajacy potyskowi glazurowanej plytki ceramicznej
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7/ Sprawdzenie odpornosei powloki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, welniang lub bawelniana szmatkg kontrastowego koloru (tj. cicmna w
potysku powlok bialych i bialg w przypadku powtok kolorowych). Powloka jest odporna na
§cieranie, jezeli na szmalce nie wystepuja Slady farby.
8/ Sprawdzenie odpornosci na scieranie powlok lakierowych nalezy wykona¢ zgodnie z
wymaganiami normy panstwowey
9/ Sprawdzenie odpornoéci na zarysowanie przeprowadza sie metoda uproszczona — przez
zarysowanie powloki w kilku miejscach paznokciem. Powloka jest odporna na zarysowanie,
jezeli po wykonaniu proby nie wystepuja na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym.
Badanie wg metody §cistej nalezy przeprowadzi¢ zgoduie z ustaleniami normny paistwowej.
10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg panstwows.
11/ Sprawdzenie gruboéei powlok na elementach stalowych nalezy przeprowadzié
przyrzadami elektromagnetycznymi wediug normy panstwowe]. Badania powlok na innych
podlozach nalezy przeprowadzaé zgodnie z normami lub $wiadectwami.
12/ Sprawdzenie elastycznosci powlok nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami podanymi w
normie pafstwowej
13/ Sprawdzenie twardosci powlok metods uproszczona polega na lekkim przesunigciu po
powierzchni badane) powloki oselki z drobnoziarnistego migkldego piaskowca
szydtowieckiego. Powloka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu proby nie wystgpuja
na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odleglodci 0,50 m. Badanie wedlug metody
scisicj nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniamt normy.
14/ Sprawdzenie przyczepnosci powlok moze by¢ wykonana réznymi metodami zaleznie od
rodzaju podioza lub podkiadu pokrytego powloka, a mianowicie:
- badante przyczepnosci powloki do tynku lub do betonu bez podkiadu
wyrdwnawczego nalezy wykonaé przez probe odrywania ostrym narzedziem
(nozem lub skalpelem chiturgicznym o osirzu ok. 20 mm) powloki od podioza
- badanie przyczepnoéci powlok malarskich od podkiaddw wyréwnawczych
nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie na badanej powloce kilku
rownoleglych nacig¢ w odstegpach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacigé
prostopadie do nich paskiem tkaniny bawelnianej za pomoca gumy arabskiej
albo szybkoschnacej emalii lub lakieru, po uplywie trzech dni pasek nalezy
zerwaé; powloka ma dobra przyczepno$é, jezeli zerwanie nast¢puje w spoinie
klejonej lub w podkiadzie
- badanie przyczepnodci powloki malarskie) do zeliwa, stali, aluminium, plyt z
drewna struganego lub materiatéw drewnopochodnych oraz ze szkla nalezy
wykonaé wg normy na stalowych plytkach kontrolnych, ktére po oczyszezeniu
maluje sie i suszy; na czedci powierzchni powloki ok. 40 mm® nalezy wykonaé
ostrym nozem trzymanym prostopadle do pomalowanej powierzchni, 10
rownoleglych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powloka byla przecieta az
do podioza; nastepnie nalezy wykonaé 10 takich samych nacigé pod katem 90°
do poprzednich, rysy nie powinny mieé¢ szarpanych brzegow. Przy dobrej
przyczepno$ci powloki, otrzymane w ten sposob rownolegtoboki powinny
trwale przylega¢ do podioza i nie odpadac przy przesunigciem palcem lub
migkkim pedzlem (plaskim); badanie to nalezy przeprowadzi€ na trzech
plytkach kontrolnych; powloka ma dobra przyczepnosc, gdy na dwoch z trzech
badanych plytek nie odpadnie wigcej niz 1 kawatek (catkowicie lub czgéciowo)
po przesuni¢ciu palcem po powierzchii zarysowangj nozem
- badanie wg metody cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
pafstwowej
15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badane) powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra szczotka ze szczeciny Iub szmatka. Powloka jest
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odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub szmatee nie pozostang $lady faiby oraz
gdy po wyschnigeiu zmytej powterzchni powloki nie wystepuja na niej smugt, plamy lub
zmiany w barwie lub polysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie. Przy
powlokach matowych dopuszcza sig nieznaczny polysk a przy powlokach potmatowych
dopuszcza si¢ nieznaczne powigkszenie polysku w migjscu badania w stosunku do
powierzchni nie zmywanej.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda z mydlem nalezy wykonal przez
kilkakrotne silne potarcie powtoki mokra namydlona szczotka z twardej szczeciny (co
najmniej 5-krotne}, a nastepnie dokladne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla.
Powloka jest odporna na zuywanie woda z mydew, jezeli piana mydlana na szozoice nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powierzchnia bedzie miata
jednakowa barwe. Na powlokach matowych dopuszeza sie powstanie stabego polysku w
czgdcl zmywanej.

17/ Sprawdzenie odpornosci powlok lakierowych na dzialanie wody nalezy wykonywaé
zgodnie z wymaganiem normy panstwowej.

18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podkladowej nalezy wykona¢ przez
jednokrotne pomalowanie farba podkiadows, powierzchni o wielkosci okolo 0,10 m’ . Po
wyschnigeiu farby podkladowej natezy nanie$é powloke z farby nawierzchniowe).
Szczelnoéé jest wystarczajgoa, jezeli po 24 godzinach powloka ma polysk i nie ma plam
matowyeh.

19/ Sprawdzenie nasiakliwosci powloki malarskiej z farb wodnych i wodorozeigezalnych
farb emulsyjnych i silikonowych oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy
przeprowadzié zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadza wynik dodatni, to roboty malarskie
nalezy uznaé za prawidlowo wykonane.
2/ Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robot
malarskich lub tylko zakwestionowang ich cze$é uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom.
W tym przypadku komisja przeprowadzajaca odbiér powinna ustali¢ czy:
- calkowicie lub czedciowo odrzucié zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac
usuniecie powlok i powtdrne prawidlowe ich wykonanie
- poprawi¢ wykenanie niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosei z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan
3/ W przypadku wystgpowania typowych usterek malowania zaleca sig ich usuniecie w
sposdb nastepujacy:
- prze§wity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnia powtoke malarsky
- $lady pedzla na powierzchni powloki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie
drobnym materialem $ciernym i powiornie starannie nanie$¢ wierzehnig powloke
malarska
- plamy na powierzchni powloki powstale w wyniku niewlaéciwego natrysku
mechanicznego nalezy zlikwidowaé przez powtdrne wykonanic malowan, dokfadnie
utrzymujac kofcowke agregatu w tej samej odlegtosei od malowanej powierzchni i
pod tym samym katem wykonac natrysk farby
- matowe plamy na powierzchni powloki nalezy zlikwidowaé przez powtdrne
naniesienie powloki malarskiej
- odspojenie sig, luszczenie, spekanie, zmiana barwy powloki lub sfaldowante
powloki — nalezy oczyéci¢ powierzchnig z natozonej farby, ponownie starannie
przygotowaé powierzchnie pod malowanie i dokladnie nanies¢ cienka warstwe
powitokl.
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6.1.4. Kryteria oceny jakofci i odbibr keficowy robét malarskich wewngtrzmych

1/ Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoticzeniu ich
wykonania w nastgpujacych terminach:

- powloki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wezeéniej niz po 7 dniach

- powloki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakierow —
nie wezesnigj niz po 14 dniach

Ponadto powloki wewngtrzne z fmb wodnych 1 wodorozeigezalnych powinny by
badane po zakoficzeniu robét malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz
emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i
elektryczaych.

Kryteria oceny jakosci i odbi6r koficowy powinny by¢ zgodne z. p.6.3.1.

7. OBMIAR ROBOT

Malowanie - jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni
Podlogi, okladziny - jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych podtog i
okladzin oraz Imb cokolikéw.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w WO.00,00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnic z dokumentacjy projektowa, ST i wymaganiami Inzynicra, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 podlog 1 okladzin (oddzielnie dla kazdego rodzaju) obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i1 dostawe materialoéw

wykonanie podiog t oktadzin

testy 1 pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 cokolikéw z plytek terakotowych obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie cokolikow z plytek terakotowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 robot malarskich obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materialow

wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 robét malarskich (okna 1 drzwi) obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie malowania §lusarki

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10,1,

Nermy
PN-85/B- 045000

PN-70/B-10100

PN-75/C

PN-69/B-10280 Ap.1

PN-69/B-10285
PN-80/C-04401
PN-71/C-04403
PN-79/C-04411
PN-72/C-81503
PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521
PN-54/C-81526
PN-76/C-81528

PN-79/C-81530
PN-80/C-81531

PN-70/C-81536
PN-67/C-81542

PN-70/H-97051
PN-71/1-97053
PN-75/B-10121

PN-62/B-10144

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 1
wytrzymatosciowych

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze, .

Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych

Pigmenty. Ogolne metody badan.

Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

Pigmenty. Oznaczenie frwalosei na $wiatlo.

Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne.

Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powlok do badan.
Wryroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan,
Wyroby lakierowe. Nieniszezace pomiary grubosei powlok.
Wyroby lakierowe. Oznaczenia §cieralnosci powlok
lakierniczych,

Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschnigcia i czasu
wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok lakierowych na
dzialanie wody oraz na oznakowanie nasiakliwosc.

Wyroby lakierowe. Pomiar odporno$ci powlok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.

Wyroby lakierowe. Qznaczenia elastycznosci powlok
lakierowych przez zginanie,

Wryroby lakierowe. Oznaczenia trwaloéci powlok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do
podloza oraz przyczepnosci migdzywarsiwowe].

Wyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.

Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
Zuzycia.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Ogllne wylyczne,

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.

Okladziny z plytek sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej . Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych{terakotowych]klinkierowych i

10.2, Tmne dokumenty

lastrykowych ‘Wymagania i badania przy odbiorze.

Swiadectwa dopuszezenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta .
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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ST —12

INSTALACIJE SANITARNE



IRvey

1. WSTEP

1.t Przedmiot 8.7,
Przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji sanitarnych wewnetrzaych w ramach projektow ,Modernizacji
Stagji Uzdatniamia Wody w miejscowosci Mitomtyn, Rozbudowa gminnej sieci
wodno-kanalizacyjnej przy ul. Zatokowej i terendéw uzdrowiskowej strefy A w
miejscowosci Mitomtyn, Modernizacji przepompowni $ciekow na terenie gminy
Mitomiyn”

1.2 Zakres stosowania S.T.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot 5.F,

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
instalacji wewnetrznych zgodnie z dokumentacja projektowsa, opisem techniczoym i
rysunkami,

1.4 Okoeslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Techniczne] sa zgodne =z
obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogélne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z

Dokumentacja Projektowa, ST i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniamt Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje stosowanych materialow
Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w W0.00.00— ,,Wymagania ogdlne” pkt.2.
Wykonawca jest zobowiazany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej 1 ST. Materiaty uzyte do budowy powinny speinia¢ warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku norniy- aprobaty technicznc
wydane przez odpowiednie jednostki certyfikacyjne powinny odpowiada¢ warunkom
technicznym wytworni. Zakres aprobat posiadanych przez stosowane materialy musi
odpowiadaé wymaganiom dla poszczegélnych rodzajow materialow instalacyjnych. W
szczegolnogei rury majace kontakt z wodg, pitna powinny odpowiada¢ wymaganiom PZH.
Wszystkie stosowane materiaty instalacyjne musza posiadaé zmak dopuszczeniowy ,B”
Materialy do wykonania tobot instalacyjnych nalezy stosowaé zgodnie z dokumentacja
projektowa, opisem fechnicznym, rysunkami,
Materialy podstawowe (o:

- laczniki przejéciowe do polgczenia z armaturg czerpalng

- rury kanalizacyjne PCV kielichowe

- rury stalowe ocynkowane

- izolacja z tupkéw poliuretanowych w otulinie z folii z wkladka alumimiows

- zawory knlowe mufowe

- wpusty podlogowe ze stali kwasoodpornej
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2.1 Skiadowanie
Magazynowane rury z tworzyw sztucznych- w szczegdlnosci z PVC powinny byc
zabezpieczone przed bezposrednim  dzialaniem promieni slonecznych i opadami
atmosferycznymi. Temperatura w miejscu sktadowania nie moze przekroczyc¢ 40° C,
W przypadku dluzszego skladowania rur powinny one zostaé umieszczone W
pomieszczeniach zamknigtych lub w miejscach zadaszonych. Rur nie wolno nakrywaé w
sposob szczelny, uniemozliwiajacy swobodne przewietrzanic,
Skiadowanie powinno odbywaé sie na rébwnym podiozu na podkiadach i przekladkach
drewnianych, w stosach o maksymalnej wysokosci 1,20 m.
Ksztaltki, zlaczki i inne materialy matogabarytowe powinny by¢ skfadowane w sposob
uporzadkowany, zapewniajacy zachowanie jakosci i przydatnoéei do dalszego zastosowania.

2.2 Odbior materialow na budowie

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowg wraz ze $wiadectwem jakodci, kartami
gwarancyinymi, protokolami odbicru techmicznego oraz atestem zgodnoict z norma.
Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzié¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzié¢ ich ogledziny. W razie stwierdzenia wad
lub powstania watpliwosci co do ich jakosci nalezy przed wbudowaniem poddac je badaniom.

3. SPRZET
Warunki ogolne stosowania sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej WO.00.00
, Wymagania ogoine”, pkt 3.0.
Sprzel uzywany do wykonania zadania nie powinien mieé niekorzysinego wplywu na jakos¢
wykonywanych robodt. Sprzet przeznaczony do wykonania robét ma by¢ stale utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Must on odpowiada¢ wymaganiom ochrony
srodowiska i przepisom szczegdlowym dotyczacym jego uzytkowania. Wybrany sprzgl po
akceptacji Inzyniera nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody.
Roboty zwiazane z wykonaniem instalacji sanitarnych beda prowadzone recznie oraz przy
uzyciu nastgpujacych urzadzen i narzedzi do prowadzenia robét instatacyjnych

- gietarka rur

- gwintarka

- ucinacze

- lutownica

- lutlampa

4. TRANSPORT
Warunki ogoélne stosowania transportu podano w Specyfikacji Technicznej W0.00.00
~Wymagania ogdlne”, pkt 4.0
Wykonawea zobowiqzany jest do stosowania takich $rodkéw transporiu, ktore pozwoly
uniknaé uszkodzen i odksztalceh przewozonych materiatow. llo$¢ uzywanych Srodkéw
transportu musi zapewniaé prowadzenie rtob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specytikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwaé na swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane w
wyniku ruchu jego pojazdéow na drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu
budowy.
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4.1 Rury PVC

Rury muszg by¢ transportowane samochodami o odpowiednie}] wysokosci burt oraz
zabezpieczone pasami. Z uwagi na specyficzne wladciwoéci mechaniczne i fizyczne rur PVC
nalezy przy ich transporcie zachowa¢ nastgpuigce wymagania dodatkowe:

e Przewo6z powinien odbywaé si¢ w przedziale temperatur powietrza zewnetrznego od -
5° C do +30° C, przy czym powinna byé zachowana szczegdina ostroznosC przy
temperaturach ujemiych i bliskich zera ze wzglgdu na podwyiszong kruchodé
tWOrzywa

e Wysokosé transportowanego przez samochod tadunku me powinna przekraczaé 1 m

e Rury powinny byé zabezpieczone 'przed wystgpujacynn w czasic transportu
zarysowaniami przez potozenie tektury falistej

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Wymagania ogéine

5.1.1, Montas rureciggéw

- przewody przed montazem i ukladaniem oczyéci¢ od wewnatrz i na stykach

- nie ukiadaé rur uszkodzonych, rury PCV uszkodzone na kocach bosych moga by¢
uzyte po odcigeiu odeinkow uszkodzonych

- odleglosé écianki rury lub izolacji od $ciany stropu, podiogi ub innych przewodow
winna wynosi¢ 3 — 5 cm dla przewodéw ponizej 50 mm, 0,7-10 cm dla przewodow
powyzej 65 mm

- te same odleglosci miedzy rownolegle biegnacymi przewodami

- przewody poziome mocowaé za pomocy uchwytow w odstgpach
0,7 m dla przewodow o srednicy 15-25 mm
1,2 m dla przewodOw o $rednicy 32-50 mm

- przewody pionowe — odstep uchwytow nie wigkszy niz 0,4 m

- dodatkowy uchwyt przewodu przy zakofczeniu punktem czerpalnym

- przewody wykonane z rur stalowych ocynkowanych ltaczy¢ za pomoca tacznikéw
gwintowanych z zeliwa szarego ocynkowanego

5.1.2. Montaz srmatury

Armature w instalacjach wewngtrznych nalezy montowa¢ w micjscach dostgpnych,
umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje instalacii.
Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy danej instalacji.

-Instalacja wodociagowe) 0,6 MPa.

-Instalacja co 0,4 MPa

£.1.3. Bazdanie szezelnuscl

Bezposrednio po zakoficzeniu montazu przeprowadzi¢ plukanie i proby szczelnosci
zgodnie z obowigzujacymi ,,Warunkami techniczaymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych cz. Il instalacje sanitarne 1 przemystowe”.

5.1.6 Przejscia przez przegrody

Przejicie przewodu przez przewody konstrukeyjne wykona¢ w tulejach ochronnych. Przejécie
instalacji pionéw kanalizacyjnych przez stropy do zbiornika czerpalnego wykonaé w tulei
ochronnej gazoszczelne;.

5.2, Wewngtrzne instalacje wodocigpowe
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Wewngtrzne instalacje wodociggowe zostang wykonane z rur stalowych ocynkowanych
taczonych na gwint.

Doprowadzenie wody zimnej wykona¢ zgodnie z projektem technicznym do wszystkich
wymagajacych tego wizadzen.

Zastosowane rury, ksztaltki i elementy pomocnicze muszg posiada¢ dopuszczenie do
stosowania na rynku krajowym oraz dopuszczenie do uzycia dla wody pitnej (atest PZH),
Urzadzenia stosowane do wykonywania polaczef i urzadzenia pomocnicze musza posiadaé
znak bezpieczenstwa B, dopuszczajacy do stosowania na rynku krajowym. Typ stosowanych
urzadzefi do wykonywania polaczeh oraz urzadzefi pomocniczych musi by¢ zgodny z
zaleceniami producenta rur i ksztattek.

Roboty podlegajace zakryciu musza zosta¢ odebrane w stanie odkrytym. Ogledziny, plukanie,
dezynfekeje i proby cinieniowe instalacji wodociagowej przeprowadzi¢ nalezy w ebecnofei
Inzyniera 1 ich poprawnos$¢ oraz odbior potwierdzi¢ pisemnie.

Uzyte urzadzenia pomiarowe musza byé legalizowane i posiada¢ atest do stosowania na
rynku krajowym.

Uzyta do wykonania instalacji armatura zwrotna, zaporowa i zabezpieczajaca musi mieé
dopuszczenie do stosowania na rynku krajowym i atesty dopuszezajace do kontaktu z woda
pitng, jak rowniez wszelkie inne atesty szczegdlowe. W pizypadku armatury zabezpieczajace)
konieczny jest atest UDT.

5.3 Wewngtrzne instalacje kanalizacji

Wewnetrzne instalacje kanalizacji zostang wykonane z rur i ksztaltek z tworzywa sztucznego-
PVC iaczonych na kielichy i uszezelki gumowe oraz przez kiejente

Odprowadzenie $ciekow wykonaé zgodnie z projektem technicznym od wszystkich
wymagajacych tego urzadzedl.

Zastosowane rury, ksztattki i elementy pomocnicze muszg posiada¢ dopuszczenie do
stosowania na rynku krajowym.

W szczegOlnosei nalezy zwrdcié uwage na zapewnienie wiadciwej wentylacji pionow
kanalizacyjnych. Roboty podlegajace zakryciu musza zostaé odebrane w stanie odkrytym.
Ogledziny i proby odbiorcze instalacji kanalizacji sanitarnej przeprowadzi¢ nalezy w
obecnoéci Inzyniera i ich poprawnodé oraz odbior potwierdzi¢ pisemiie.

Uzyte do wykonania instalacji przybory sanitarne i urzadzenia muszg posiada¢ dopuszczenie
do stosowania na rynku krajowym oraz inne niezbedne atesty, oraz odpowiadaé PN-78/B-
12630 i PN-77/B-75700.

W przypadku zastosowania studni szczegOlnie dokiadnie skontrolowaé nalezy jakosé
polaczef, szczelno§é przejsé rurociagbw przez Sciany studni i jakos¢ warstw izolacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakeSci materialow
Badanie materialéw uzytych do wykonania robét nastgpuje poprzez pordéwnanie cech
materialéw z wymogami dokumentacji projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

6.2. Kontrola jakesci wykonanych robot
Kontrola jakosci rabét dla wszystkich robot polega na sprawdzeniu
- prawidlowosci wykonanych polaczen, podpér, wydtuzek, armatury, prowadzenia instalacji
- jakosci zastosowanych materiatéw uszczelniajacych
- wielkosci spadkdw przewodow
- odlegloéci przewodéw wzgledem siebie i przegrod budowlanych
- prawidlowosci wykonania odpowietrzen, przejs¢ przez przegrody budowlane
- jakogci wykonania izolacji antykorozyjnej, cieplne,
- zgodnoéci wykonania z dokumentacjg techniczng
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- badania szczelnodci przewodow, proby, rozruch

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady podano w ST W(0.00.00. ,,Wymagania ogolne”
Jednostkami obmiaru wykonanych robot sa:

Mb Rurociggi, otuliny PVC,
m? Izolacja rurociggdw
szt Zawory, wpusty,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OUgolne zasady odbioru rebot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST W0.00.00. ,Wymagania ogoine”.

8§.2. QUdbior robot
Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robot
Budowlano-Montazowych.

9, PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolune wymagaunia
Ogdblne wymagania dotyczace platnodci podano w ST WQ.00.00. , Wymagania ogolne”.

9.2, Platnosci

Platnoéé nalezy przyjmowaé zgodnie z dokumentacja i zakresem robdt wymienionym w
p. 1.3. niniejszej ST w oparciu o odbiér faktycznie zambwionej i wykonangj pracy oraz
oceng jakosci uzytych materialow.

Cena ryczaltowa wykonanych rob6t obgjmuje:

- roboty przygotowawcze i trasowanie robét

. zakup materiatow i urzadzen

- transport materiafdw i urzadzef na miejsce wbudowania

- wykonanie robét montazowych

- wykonanie robot wykonczeniowych

- wykonanie izolacji

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych przewodéw

- wykonanie prob szezelnoscei

- préby ruchowe urzadzen grzewczych

- dezynfekeja instalacji wodociagowej wraz z uzyskaniem zadwiadezenia stacji
sanitarno-epidemiologicznej o zdatnosci wody do picia

- wykonanie wszystkich polaczef rurociagdw z armatur za pomoca, dostosowanych do
tego celu facznikow i ksztaltek przejsciowych

- prace porzadkowe

16. PRZEPISY ZWIAZANE

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét Budowlano-montazowych ezesé II — Roboty sanitarne, przemysfowe. Wyd.
Arkady 1988 Warszawa, jak rowniez Dz. U. Nr 10 z dn. 8.02.1995 1.

10.5. Noimy
PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociagowe 1 kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspoine wymagania i badania.
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PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje Kanalizacyjne

PN-81/B-10700.02 Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania 1
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej i cieplej z rur stalowych ocynkowanych.
PN-86/C-89206 Rury wywiewne z nieplastyfikowanego polichlorku — winylu.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku — winylu,

PN-86/C-8920 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku — winylu,

BN -83/8836-02 Roboty ziemne , wykopy otwarte pod przewody wod. -kan ,

PN -92/B-10735 Kanalizacja . Przewody kanalizacyjne . Wymagania i badania przy odbiorze
PN-81/8 —10700/00 — Instalacje wewngtrzne wodociggowe i kanalizacyjne . Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN 79/ H- 74244 — Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN 74/ H - 74200- Rury stalowe ze szwem gwintowarne

PN-76/H —74392-  Laczniki z zeliwa ciagliwego

PN -76/M —75001 - Armatura sieci domowych . Wymagania i badania

PN -81/ B —10700/01-Wymagania i badania przy odbiorze .Instalacje wewngtrzne
kanalizacyjne.

PN 81/B —10700/02- Wymagania i badania przy odbiorze Przewody wody zimuej i cieplej z
rur stalowych ocynkowanych.

PN-71/B —10420 — Urzadzenia cieplej wody w budynkach .Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN --84/B —10735 Kanalizacja . Przewody kanalizacyjne . Wymagania i badania przy
odbiorze .

PN-85/B 02421 Ogrzewnictwo i cieplownictwo . Izolacja cieplna rurociagow , armatury i
urzadzen . Wymagania i badania.

BN -76/8860-01 Elementy mocujaee rurociagi. Uchwyty do rur stalowych .

BN — 76/ 8860-03 —Elementy mocujace rurociagi . Zawiesia do rur.

P1-93/B-02023 — Izolacja ciepina . Warunki wymiany ciepla i wiasciwosei materiatow.
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ST-13 INSTALACIE SANITARNE - WENTYLACJA
1. WSTEP
1.1, Prredmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru instalacji sanitarnych wentylacyjnej w ramach projektow ,Modernizacji Stacji
Uzdatniania Wody w miejscowoéci Milomtyn, Rozbudowa gminnej sieci wodno-
kanalizacyjnej przy ul. Zatokowej i terenéw uzdrowiskowej strefy A w miejscowosct
Milombyn, Modernizacji przepompowni §ciekOw na terenie gminy Mitomiyn”

1.2, Zakres stosowania S.T.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robdt wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakees robil 8.7,

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
wentylacji zgodnie z dokumentacj projektows , opisem technicznym i rysunkami.

1.4. QOkreslenia podstawowe

Okreglenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej s zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi noymami,

1.5.0gdkne wymagania

Wykonawca robot jest adpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Ponadio Wykonawca
wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaie stosowanych materiaidw;:

Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot w.w. zasad niniejszej specyfikacji
5. T, sa,

- przewody wentylacyjne o przekroju prostokatnym i okraglym wykonane z blachy
stalowej nierdzewnej taczone na kolnierze oraz uszczelki weiskane

. przewody wentylacyjne o przekroju prostokatnym i okraglym wykonane z blachy
aluminiowe)

- kratki wywiewne sufitowe

- czerpnie powietrzne prostokatne i okragle

- ‘wyrzutnie powietrzne prostokatne i okragle

- Osuszacz powietrza

- wentylatory osiowe
Materialy do wykonania robét stosowaé zgodnie z Dokumentacia projektowa i opisem
technicznym.

3. SPRZET
Warunki ogolne stosowania sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej W0O.00.00
» Wymagania ogdlne”, pkt 3.0.
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Sprzet uzywany do wykonania zadania nie powinien mie¢ niekorzysinego wplywu na jakos¢
wykonywanych robot. Sprzet przeznaczony do wykonania robdt ma by¢ stale utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Must on odpowiadaé wymaganiom ochrony
§rodowiska i przepisom szczegblowym dotyczacym jego uzytkowania. Wybrany sprzet po
akceptacji Inzyniera nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody.

Zaklada si¢ wykonanie prefabrykatow — mechanicznie.

Montaz rurociagéw i urzadzeq wentylacyjnych — recznie.

4, TRANSPORT
Warunki ogdlne stosowania transportu podano w Specyfikacjl Techniczne] WO.00.00
- Wymagania ogodlne”, pkt 4.0
Wykonawca zebowiazany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére pozwola
uniknaé uszkodzen i odkszialcei przewozonych materiatow. 1llosé uzywanych srodkow
transportn musi zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowd.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Qgolne warunki wykonania robéi

Ogolne warunki wykonania robot podano w 5T W0.00.00.

5.1.1. Montaz kanaldw wentvlacyvinyeh

- kanaly wentylacyjne nalezy wykonywaé¢ z blachy, tasmy stalowe] nierdzewnej 1
aluminiowej.

- §cianki kanaldw prostokatnych pod wplywem réznicy cisniet w przewodzie i
otoczeniu nie moga uginaé sie nie wigcej niz 2% diugosci boku. W celu zwickszenia
sztywnosci §cianek naleizy stosowaé kopertowanie albo przynitowanie punktowe
profili usztywniajacych. Polaczenie blach na éciankach kanalow do grubosci 1,5 mm
nalezy wykona¢ na zamek. Przy grubosci wiekszej niz 1,5 mm nalezy taczyé przez
zgrzewanie tub nitowanie jednostronne.

- Kanaly wentylacyjne powinny byé szczelne. Do uszezelnienia polaczen
kolnierzowych malezy stosowaé uszezelki z gumy migkkiep lub mikroporowatej.
Polaczenia kolnierzowe nalezy skrgcié $rubami i nakretkami szeciokatnymi
zakladanymi z jednej strony kolnierza, Sruby nie powinny wystawaé poza nakretki
wiecej niz na wysoko$¢ potowy nakretki $ruby. Powierzchnie kolnierzy powinny by¢
gladkie, bez zadzioréw i innych defektéw. Phaszezyzny styku kolnierzy powinny by¢
do siebie rownolegle.

- -Wyrzutnie wentylacyjne powinny by¢ usytuowane na dachu, w miejscach nie
ostonietych i przewiewnych. Polaczenie wywietrznika z dachem powinno by¢
chronione fartuchem pierScieniowym i uszezelnione.

- -Przepustnice regulujace wielko§¢ przeptywu powietrza, powinny posiadac

mechanizm umozliwiajacy zdalne zastawianie przepustnicy

Elementy regulujace powinny by¢ fatwo dostgpne dla obstugl.

5.1.2. Mouniaz wentylatorow i urzadzen.

-Wszystkie zastosowane urzadzenia musza posiadaé dopuszczenie do stosowania na rynku
krajowym oraz inne niezbgdne atesty.
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-Montaz wykonaé zgodnie z instiukcja producenta i ewentualnymi wymaganiami
szezegOlowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoscl robot podano w ST W0.00.00,
Kontroli jakosci wykonanych robot nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania robot
z dokumentacja projekiowa oraz zgodnoécia z Warunkami Technicznymi 1 zgodnosci
uzytych materiatow z wymogami Polskich Norm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady podano w 5. T. W0O.00.00. ,,Wymagania ogélne™
Jednostkami obmiaru wykonanych robot sa:
m? Przewodu wentylacyjnego, izolacji przewodu wentylacyjnego
szt. Podstawy dachowej, wentylatora, osuszacza, wywietrzaka, kratki wentylacyjnej,
wyrzutni, czerpni.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot podlega:
-sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa
-sprawdzenie dlugosci przewoddéw
-sprawdzenie szczelnodci catych przewodow
- sprawdzenie odleglodci przewoddw wzgledem siebie i przegrod budowlanych
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania przej§¢ przez przegrody budowlane
- prawidtowosci przeprowadzenia wstgpnej regulacji
- zgodnosei wykonania z dokumentacja techniczng
- préby, rozruch

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Qgélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace platnosei podano w ST W0.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Platno$ci

Platno$é nalezy przyjmowaé zgodnie z dokumentacja i zakresem robot wymienionych
w p. 1.3, ninigjszej ST. w oparciu 0 odbior faklycanie zambwionej { wykonanej pracy
oraz oceng jakosci robot i oceng jakoSci uzytych materiatow.

Cena ryczaltowa wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze i trasowante robot

- zakup materiatéw 1 urzadzen

- transport materiatéw i urzgdzen na miejsce wbudowania
- wykonanie robot montazowych

- wykonanie robdtl wykoiiczeniowych

- wykonanie prob szczelnosci

- wykonanie préb ruchowych instalacji wentylaeyjnej
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- wykonanie izolacji przewoddéw weniylacyjnych
- prace porzgdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-78/B 03421 . Wentylacja i klimatyzacja .Parametry obliczeniowe powietrza

wewnetrznego w pomieszczeniach przeznaczonych do stalego przebywania ludzi.

PN-73/ B 03431 . Wentylacja mechaniczna w budownictwie . Wymagania .

Pn-67/B 03432 — Wentylacja naturalna w budownictwie przemystowym Wymagania
techniczne.

PN-78/B 10440 . Wentylacja mechaniczna . Urzgdzenia wentylacyjne . Wymagania 1 badania
przy odbiorze.

PN-B/76001 : 1996 — Wentylacja . Przewody wentylacyjne. Szczelnosé Wymagania i
badania .

PN-B-76002 :1996 — Wentylacja. Polaczenia urzadzen , przewodow i ksztattek
wentylacyjnych.

Wszystkie prace nalezy wykonaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru Tobot budowlano-mostazowych”, cze§é TI- Roboty sanitarne, przemyslowe.
Wyd. Arkady 1988, Warszawa, jak réwniez Dz. U. Nr 10 z dnia 08.02.1995r.
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5T-14 TECHENOLOGIA

i. WSTEP

1.1.  Przedmiot S.T.

Przedmiotem niniejszej Specytikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét technologicznych w ramach projektéw ,Modernizacji Stacji Uzdatniania
Wody w micjscowosci Mitomtyn, Rozbudowa gminnej sieci wodno-kanalizacyjnej przy
ul, Zatokowej i terendw uzdrowiskowej strefy A w miejscowosci Mitomtyn, Modernizacii
przepompowni $ciekéw na terenie gminy Mitombyn”

Przedmiotem wykonania sa roboty technologiczne zwiazane z montazem urzadzen,
rurociagow, armatury wraz z robotami towarzyszacymi.

1.2.  Zakres stosowania S. 1.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3, Zakres robét S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonanin
instalacji technologicznych Stacji Uzdatniania Wody zgodnie z dokumentacja projektows
— opis techniczay i rysunki.

1.4,  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z

obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST zawartymi w ST W0.00.00. .\Wymagania
ogolne”,

1.5. QOgoine wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$e z
Dokumentacjg Projektows, ST i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1, Rodzaje stosowanych materialow

Materiaty do wykonania rob6t instalacyjnych oraz urzadzen nalezy stosowad zgodnie z
dokumentacia, projektowa, opisem technicznym i rysunkami. Materiaty podstawowe to:
- rury stalowe czarne bez szwu i ze szwem

- rury stalowe ocynkowane

- rury ze stali kwasoodpornej

- rury polietylenowe PE

- rury polietylenowe PEHD

- ksztatiki PE

- 1y PCV

- ksztattki PCV

- zawory przelotowe mufowe

- zawory przelotowe kolnierzowe

- zawory zwrotne kolnierzowe

- zasuwy kolnierzowe

- przepustnice mulowe

- przepustnice kolnierzowe

- Zasuwy wizecionowe
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- zasuwy wrzecionowe do zabudowy doziemnej
- zawory clektromagnetyczne

- zawory bezpieczenstwa

- zawory redukeyjne

- filtry powieirza

- laczniki amortyzacyjne

- ksztaltki zeliwne kolnierzowe
- filtry pospieszne ci$nieniowe
- mieszacze wodno powietrzne
- zbiorniki przeponowe

- sprezarki

- pompy

- przeplywomierze

2.2. Wymegi aséine dotyezgee materiaiow

Materialy, elementy i urzadzenia przeznaczone do robot powinny odpowiadaé Polskim
Normom i Normom Branzowym, a w razie ich braku powinny mieé decyzje
dopuszezajace je do stosowania w budowniciwie. W tych wypadkach, kiedy spelnienie
wymagaf normy — szczegdlnie dotyczy to urzadzen importowanych — moze by¢ dokonane
w inny sposob niz podano to w normie, nalezy uzyska¢ kazdorazowo zgede na odstepstwo
od normy, ewentualnie, jesli dotyczy to rozwiazanie powtarzajacego si¢ w serii wyrobow,
uzyskaé dla tego rozwigzania aprobate techniczna.

Materialy i elementy przeznaczone do robOt nie moga mie¢ wplywu na jakosé wody,
kazdy material i element majacy kontakt z woda musi mie¢ atest Panstwowego Zakladu
Higieny.

Dostarczone na budowg rury powinny by¢ proste, czysie od zewnatrz i od wewngirz, bez
~widocznych wzerdw i ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami. Rury te
nalezy na budowie skladowaé na oddzielnych regatach pod wiatg, a w przypadku
magazynowania pizez krotki czas w oddzielnych stosach,

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzié na szczelno$é. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy:

e Na korpusie nic wystepuja widoczne pory, peknigoia lub inne uszkodzenia, w
przypadku watpliwych nalezy przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemy¢
nafta
Wrzeciona zasuw lub zaworéw nie sa skrzywione
Przy recznym obracaniu pokretla, zawieradlo (grzybek lub zasuwa) swobodnie
zmienia swoje polozenie

o Armatura jest wewnatrz czysta, a zawieradio dochodzi do polozenia zamknigcia

e Uszczelnienie dlawic

e Odpowiada przewidywanym warunkom pracy

Armaturg nalezy skladowaé w magazynach zamknigtych. Armatur¢ o wigkszych
$rednicach D=400 mm mozna skladowaé pod wiatami na podkiadach drewnianych.
Czesci obrobione armatury powinny byé zabezpieczone przed korozja thiszezami
technicznymi. Otwory armatury dostarczonej na budowg bez indywidualnego
opakowania powinny by¢ zaslepione. Armatura specjaina, powinna by¢ dostarczona w
skrzyniach lub oklatkowana latami drewnianymi, a sprezyny i nie pokryte farbg
powierzchnie powinny byé zabezpieczone thuszczem (wazelina techniczna).

2.3.  Wymogi techniczne detyczace urzgdzen
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Urzadzenia i elementy przeznaczone do wbudowania nie moga mie¢ wplywu na jakosé
wody, kazde urzadzenic i clement majgey kontakt z woda, musi mie¢ atest Pahstwowego
Zaktadu Higieny.
Urzadzenia dostarczone na budowe powinny posiada¢ dokumentacjg techniczno-ruchowa,
Pompy, dmuchawy, silniki eclektryczne, zbiorniki, itp. powinny mie¢ trwale
przymocowang tabliczke znamionowsa z blachy, posiadajaca;:
- nazwe producenta
- charakterystyke techniczng urzadzenia
- date produkgji i numer kolejny wyrobu
- znak koniroli techmcznej
Armatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm,
a z ieh braku warunkom technicznym.
Armatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.
Wszystkie komunikaty wy$wietlane przez sterowniki, na pulpitach i ekranach powinny
byé w jezyku polskim.
ymogi ogdlne dotyczace pomp i sitnikow;

- mozliwo$é kontroli podezas jej pracy

- szybkie wykonywania prac zwigzanych z ich obsluga

- pompy powinny by¢ zabezpieczone przed suchobiegiem

- silniki pomp calkowicie zamknigte, dwubiegunowe, chtodzone wentylatorem

- czesdci wewnetrzne pomp ze stali chromoniklowej

- wal/ tulejka ochronna walu w wykonaniu ze stali nierdzewnej

- wirnik pompy w wykonaniu ze stali nierdzewnej

- sprzegla dystansowe

- uszezelnienia plaszeza zewngltiznego typu 0-ning

- klasa izolacji silnika F

- pompy z silnikiem o mocy ponizej 0,5 kW musza mie¢ znak bezpieczenstwa wydany
przez Polskie Centrum Badan 1 Certytikacii.

- wszystkie pompy musza mieé aprobat¢ techniczna stwierdzajaca przydatnosé do
stosowania, a pompy o mocy > 0,5 kW takze alest energetyczny.

Wymoeogi ogdine dotyezace spezarels

Sprezarki wspolpracuja z instalacja plukania filtrow 1 podstawowym wymogiem pracy

urzadzen jest wymaganej ilo$ci powietrza o potrzebnych parametrach przy minimalnym

koszcie energetycznym.

Wymagane wyposazenie kazdej dmuchawy:

- indywidualna czerpnia powietrza wyposazona w filtr

- tumiki; powietrza technologicznego na wlocie

- zawdr zwrotny po stronie tlocznej

- w kroéee z wezami ulatwiajacymi wymiang oleju bez koniecznosei  otwierania
korkéw spustowych i korkow wlewu

- Iaczniki elastyczne na polaczeniach dmuchawy z rurociggami po stronie tloczne;

- w zintegrowana obudowa dZwiekochionna

- posadowicnie na ramie zintegrowanej, z ttumikami drgan i hatasu

3. SPRZEL
Warunki ogélne stosowania sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej W0-00.00.
.Wymagania ogdine”, pkt 3.0.
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Sprzet uzywany do wykonania zadania nie powinien mie¢ niekorzystnego wplywu na jakodé
wykonywanych robét. Sprzet przeznaczony do wykonania robédt ma by¢ stale utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosct do pracy. Musi on odpowiada¢ wymaganiom ochrony
srodowiska i przepisom szczegOlowym dotyczacym jego uzytkowania, Wybrany sprzgt po
akceptacji Inzyniera nie moze by¢ zmieniany bez jego zgody.
Roboty zwigzane z wykonaniem instalacjii technologicznych beda prowadzone =z
wykorzystaniem instalacji technologicznych beda prowadzone przy uzyciu nastepujacego
sprzetu 1 narzedzi:

- spawarka

- gigtarka do rur

- zgrzewarka do zgrzewow czolowych

- zgrzewarka do polaczen elektroopoerowych

- zuraw samochodowy

4. TRANSPORT
Warunki ogdlne stosowania transportu podano w Specyfikacji Technicznej W0-00.00
,»Wymagania ogdine”, pkt 4.0
Wykonawea zobowigzany jest do siosowania takich Srodkow transportu, kiGre pozwoly
uniknaé uszkodzen i odksztalcen przewozonych materiatow. lo§é uzywanych Srodkdw
transporty musi zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowei, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa,
Do transportu materiatéw nalezy stosowac:

- samochod dostawezy

- samochod skrzyniowy

5. WYKONANIE ROBOT

51, Qgoélne warunki wykonania

Calo$é robét nalezy wykonaé zgodnie z , Warunkami technicznymi Wylkonania i Odbioru
Robot Budowlano-Montazowych czeéé TI- Tnstalacje sanitarne i przemystowe” zgodnie z,
Polskimi Normami oraz ponizszymi uwagami,

5.1.1. Moniaz rurociggow
5.1.1.1.  Polaczenia spawane
Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢é od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone rur peknigtych, zowalizowanych lub  w inny sposob uszkodzony
nie wolno montowaé. Przy przejéciu przewodow przez fundamenty i Sciany budynkdw i
budowli, rury ochronne powinny mie¢ grubo$é $cianki réwna, co najmniej 6 mm, a ich
wewnetrzna rednica powinna byé o 1,5 % wicksza od zewngtrznej powierzchni izolacji
od $ciany stropu lub podiogi powinna wynosié¢:
e 3,0 do 5,0 cm dla przewodow o §rednicy ponizej 50 mm
e 7,0 do 10,0 cm dla przewodow o $rednicy powyzej 65 mm
Te same odlegiodci powinny hyé zachowane pomiedzy rownolegle biegnacymi
przewodami. Rury stalowe nalezy laczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do
spawania nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze o whasciwosciach nie gorszych niz
wladciwodci materialu  tury. Rury stalowe powinny odpowiadaé gatunkowi
okredlonymi w Dokumentacji Projektowej i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w
inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny
posiadaé rozwarstwien, wzeréw i ubytkow powierzchniowych nie wigkszych niz 5%
grubosci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni. Ponadto nie powinno mie€ rys,
neknigé itp. wad. )
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Do spawania zaleca si¢ stosowanie elekirod EP 146. Suszenie elektrod powinno byé
zgodne z zaleceniem producentéw. Spawacze wykonujacy zhgoze spawane powinni mieé
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu robot, udokumentowarne
wpisem do ksigzeczki spawacza.

Polaczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowa¢. Przed nalozeniem powloki ochronnej
powierzchnia izolowana powinna byé oczyszczona do 1l-go stopnia czystosci wg PN-
70/H-97051.

5.1.1,2, Polgczenia kolnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny byé dostarczone na budowg jako walcowane z szyjky
lub z przyspawanym kréécem z rury stalowej. O§ rury powinma by¢ prostopadia do
plaszezyzny kolnierza.

Kotnierz nalezy przyspawaé do krocca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta i w razie potrzeby oszlifowana w plaszczyZnie
kolnierza tak, aby nieréwnoéci spoiny nie wystawaly ponad stykowa powierzchnie
kolnierza.

$rednice wewnetrzne uszozelek powinny byé wigksze o 3-5 mm od wewnetrznej §rednicy
przewodu lub armatury, a ich zewngtrzia $reduica powinna zapewniaC dotyk obwodu
uszczetki do $rub.

Przy polaczeniach kolnierzowych §mby przeciwlegle nalezy dokrecaé parami
réwnomiernie na calym cbwodzie. Gwintowany rdzen Sruby powinien wystawaé ponad
nakretke na wysoko$é rowng srednicy $rub, nie wiecej jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania polaczef kolnierzowych nie wolno:

-dociaga¢ frubami polaczen majacych po zalozeniu uszezelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensacji wydiuzen,

-pozostawia¢ ruby niedokrecone,

-pozostawiaé w kotnierzach Sruby montazowe.

Polaczen kolnierzowych nie wolno stosowac na lukach. Prosty odcinek przewodu migedzy
kolnierzem i poczatkiem fuku powinien wynosi¢ dla przewodow: przy frednicy do 100
mm - 100 mm od 125 do 200 mm -250mm, od 250 do 300 mm - 350 mm, powyzej 300
mm - 400 mm.

Powyzsze ustalenie nie dotyczy polaczen przewodow z rur zeliwnych kotnierzowych z
ksztattkami zeliwnymi kolnierzowymi.

Do laczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kolnierze stalowe, 2z
uwzglednieniem ciénienia wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniv:

do przewodéw o cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 Mpa kolnierze przyspawane,
okragle, do przewodéw o cisnienin roboczym 1,6 — 10,0 Mpa kolnierze przyspawane
okragle z szyjka.

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potaczen kolnierzowych nalezy stosowaé uszczelki:

-gumowe niezbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nieprzekraczajacej 60°C i o ciénieniu do 0.6 MPa,

~fibrowe przy gazach o temperaturze do 80°C i cisnieniu do 1,6 MPa,
-azbestokauczukowe przy wodzie i parze wodnej oraz przy gazach o temperaturze
powyzej 80°C i ci§nieniu do 1,6 MPa,

-igielitowe przy cieczach i gazach chemicznie silnie agresywnych o temperaturze 60°Cio
cisnieniu do 0.6 MPa,

-z blachy ofowianej przy cieczach i gazach chemicznie agresywnych o temperaturze
180°C i ci$nieniu do 1,6 MFPa,
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51.1.3. Polgczenia kielichowe z uszezelky

Potaczenia realizowane przez wsunigcie bosego kofica rury w kielich stanowigey frapment
przytaczonej rury, ksztaltki fub innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek
o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszezelki. Ten rodzaj potaczen moze by
stosowany zardwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalac)i
bezciénieniowej. Ten rodzaj polaczenia pozwala rowniez na iaczenie elementow
wykonanych z réznych materialtdbw. W polaczeniach tych laczone elementy moga
przemieszczaé si¢ wzgledem sicbie, az do wysunigcia. Polaczenia takie nie moga
przenosi¢ obciazen wzdhiznych, wynikajacych z cinienia wewngtrznego. Obcigzenia
takie muszq byC przenoszone przez zewngliziie elementy ustalajace. Warunkiem
poprawnosei wykonanie polaczenia jest dobor elementow o odpowiadajacych sobie
wymiarach. Montaz polaczen kielichowych polega na wsunigciu (weisnigciu) konca rury
w kielich, z osadzong uszczelka, do okreslonej gigboko$ci. Do montazu, szczegolnie
wickszych §rednic konieczne jest zastosowanie specjalnege oprzyrzadowania,
pozwalajacego na wywolanie niezbednej do weisniecia sity. Jest to typowe urzadzenie,
oferowane w réznych rozwiazaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest
stosowanie $rodka smarujacego, ulatwiajacego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub
innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszezalne jesi stosowanie
roznego rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe
wprowadzanie bosego koiica rury w kielich, a takze whijanie.

5.1.1.4, Polgczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mogg byé laczone, rowniez z elementami

wykonanymi z innych materialow. Mozliwe jest taczenie rur z PE z elementami

wykonanych z takich materiatow jak np.: zeliwo, stal, PVC. Podstawowe stosowane

sposoby polaczen rur PE i PP wymieniono nizej:

- zgrzewanie doczolowe

- zgrzewanie z zastosowaniem ziacz elektrooporowych

Ponadto sq stosowane rowniez polaczenia (szezegolnie dla mniejszych Srednic):

- na ztaczki zaciskowe,

- kolnierzowe (z wykorzystaniem tulei kolnierzowych), - zgrzewane mufowe,

- spawane

Wazystkie polaczenia powinny byé tak wykonane, aby byla zapewniona ich szczelnosé

przy cisnieniu roboczym oraz probnym.

Szczegtlowe warunki montazu réznych rodzajow zlacs sa podawane praez producentow

wyrobéw z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu polaczen, nalezy przestrzegad

zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzglednié uwagi i

wymagania podane nizej.

W praktyce najczeSciej stosuje si¢ polaczenia zgrzewane czolowo i zgrzewane z

zastosowaniem zlacz elektrooporowych. Zgizewanie jest procesem, w trakcie, ktorego

material dwu laczonych powierzchni rur powinien przenikaé si¢ pod wpltywem wysokiej

temperatury i docisku, tworzac jednolita strukture w miejscu polaczenia. Ten sposdb jest

stosowany do laczenia prosiych odeinkéw rur i odeinkOw  vur 2 ksuztaftkanii

umozliwiajacymi potaczenia kolnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga

spelnienia szeregu warunkéw i zachowania wladciwych parametréw procesu zalecanych

przez danego producenta rur.

Przy zgrzewaniu doczolowym wymaga si¢ przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury mialy te sama $rednice i te same gruboéci Scianck — rury byly
ustawione wspolosiowo

- koncowki taczonych rur byty dokiadnie wyrdéwnane tuz przed zgrzewaniem
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- temperatura w czasie zgrzewania kohcow rur zawierata si¢ w granicach 210-220°C
(PE)

- czas usuniecia plyty grzejnej przed dociskiem koncdwek rury byt mozliwie krotki ze
wzgledu na duza wrazliwoéé na utlenianie (PE)

- sila docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru

- sila docisku w czasie chiodzenia ztacza po jego zgrzaniu byla uirzymywana na stalym
poziomie a w szczegOlosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi
krystalizacja materiatu, w zwiazku z tym, chlodzenie zlacza powinno odbywaé sig w
sposob naturalny bez przySpieszania.

Inne paramelry zgrzewania takie jak.

_ sita docisku przy rozgrzewaniu i wiladciwym zgrzewaniu powierzchni — czas
rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chlodzenia

powinny by¢ §cidle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakofczeniu zgrzewania czolowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego

nalezy skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiardw

nadlewu (szerokodci i grubosel) i oszacowaniu wartodei tych odehylen. Wartosel te nie

powinny przekraczaé dopuszezalnych odchylefi podanych przez danego producenta.

Przy zgrzewaniu przy uzyciu ziacz elektrooporowych nalezy przestrzegaé, aby

powicrzchnie iaczone powinny by¢ gladkie 1 czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a

ksztaltki z przewodem grzejnym powinny byé zapakowane az do chwili ich uzycia.

5.1.1.5 Polgczenia kiejone
Laczenie rur i lacznikow odbywa si¢ przy pomocy klejow agresywnych rozpuszczajacych
powierzchnie taczonych elementdw. W trakcie taczenia material obu clementéw przenika
miedzy sobg i zastyga, tworzac jednorodng masg. Laczenie z innymi elementami instalacii
odbywa si¢ poprzez taczniki przejéciowe kolnierzowe, mufowe lub gwintowane.
Rury moga byé cigte, po przecigeiu nalezy z krawgdzi usunaé zadziory i sfazowaé zewngtrzng
krawedz.
Ksztattki nalezy oczysci¢ suchg szmata z wilgoci i zabrudzen. Przed klejeniem nalezy  ,, na
sucho ,, wsunaé koncoOwke rury w gniazdo zigezki. Rura powinna wejs¢ do 2/3 giebokosci
gniazda.
Obie laczone powierzchnie nalezy przetrze¢ Srodkiem czyszczacym, ktory je dodatkowo
oczyéci 1 zmigkezy.
Klej uzywany do klejenia, przed natozeniem na powierzchnie rury sprawdzié pod wzgledem
jego przydainoséci. Nie wolno roucieficzac zgestniatego kleju.
Bezposrednio po oczyszczeniu nalezy natozyé warstwe kleju na konicowke rury a nastepnie
posmarowaé wnetrze zlaczki, wsunaé rurg do wngtrza ksztaltki do oporu na calej igczonej
powierzchni i przekreci¢ rure w gniezdzie o 90°. Laczony element nalezy przytrzymac
kitkanascie sekund.
Poprawnie wykonane polaczenie charakteryzuje rowny cienki waleczek kleju wokdl rury u
nasady ztaczki.
Nadmiar kleju wytrzeé szmatkag.
Czas klejenia nie powinien pizekraczal czasu powslawania lew. suche ztacze |,
maksymalny czas klejenia nie moze by¢ wigkszy niz 1 min.
Czas schniecia uzalezniony jest od wymiaru rury i wilgotnoSei powietrza. Sklejone elementy
nalezy przez min. 5 min. Pozostawi¢ bez poruszania celem uzyskania peinego zespolenia
materialu. W temperaturze otoczenia ponizej 10 °C czas. stezenia kleju wynosi powyzej 15
min. Polaczen kiejonych nie nalezy wykonywaé w temperaturze ponizej 5 °C.
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Polaczenia klejone nie moga przenosi¢ obciaze wzdluznych, wynikajacych z cisnienia
wewngtrznego. Obcigzenia takic muszg by¢ przenoszone przez zewngtrzne clementy
ustalajace.
Czas schniecia zlgczy do przeprowadzenia proby szczelnodci powinien byé co najmnie;
réwny w godzinach lub wigkszy od 10-cio krotnej wartosci cisnienia probnego w MPa,
jednak nie mniej jak 2 godziny.
Warunkiem poprawnoéci wykonanie polaczenia jest dobdr elementéw o odpowiadajacych
sobie wymiarach.

5.1.2. Montaz armafuiry

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostgpnych,
umozliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obsluge i konserwacje (powinien byé
zapewniony swobodny dostep do pokretel i dzwigm).

Przed montazem nalezy z armatury usunal zanieczyszczenia, a w przypadkach
specjalnych (urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) rowniez thuszez, zastosowany
jako przejsciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usunaé z armatury zaslepiemia. Po
oczyszezeniu nalezy sprawdzi€, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a
pokretto daje sig lekio obracad.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy
ustawiaé na odpowiednich trwatych podparciach, niepozwalajacych na przeciazenie
przewodow.

Na przewodach poziomych armaturg nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
polozeniu, by wrzeciono bylo skierowane do gory i lezalo w plaszczyinie pionowej
przechodzacej przez o§ przewodu.

Armature zaporows nalezy ustawiaé tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem ruchu czynniki w przewodzie.

Zawory zwrotne nalezy montowaé na odcinkach pionowych, tak, aby przy przeptywie
czynnika do géry klapa znajdowala sie w polozeniu otwarcia przeptywu; nie wolno
stosowac klap zwroinych na przewodach, ktérymi czynnik plynie w dot.

Gdy érednica armatury jest mniejsza od $rednicy przewodu, w ktorym armatura ma by¢
stosowana, wowczas dingoéé odcinka przewodu imiedzy kolnierzem lub kielichem
armatury a zwezka, nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 $rednicy rury.

Zawory zwrotne nalezy montowaé na przewodach tlocznych bezposrednio za pompami,
przed armaturg Zaporowa.

W wypadku montazu pompy na pionowym odcinku rurociggu nalezy zawor zwrotny
oddzieli¢ od pompy krotkim odcinkiem przewodu, w ktérym bedzie moglo gromadzié sig
powietrze (podczas przerwy w pracy pompy).

5.1.3. Montaz urzadzen

Do wykonania technologii stosowaé urzadzenia podane w specyfikacji, urzadzenia
montowaé — zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Pompy,
zbiorniki, przeplywomieize elektromagnetyczne oraz silniki elekiryczne powinny mie¢
trwale przymocowang tabliczke znamionows z blachy, podajaca:

-nazwe producenta,

-charakterystyke techniczng urzadzenia,

-date produkcji i numer kolejny wyrobu,

-znak kontroli technicznej

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiadaé
wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym.

Aparaiura pomiarowa powinna mieé wazne cechy legalizacyjue,
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5.1.3.1. Montaf pomp

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW moga by¢ montowane bezposrednio na rurociaoy.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na

rurociagu, ale rurociag przed 1 za pompy nalezy trwale umocowad wzdluz calego obwodu

rury do podpory osadzonej w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wigkszej mocy nalezy montowa¢ na fundamentach lub wspornikach

z przekiadka thimiaca drgania, zgodnie z dokumentacjq techniczng 1 wymaganiami.

producenta, Montujac w instalacji pompe na fundamencie nalezy zwroci¢ uwage na to, ze

armature i rurociagi laczy sig z pompy, — nigdy odwrotnie.

Przy polaczeniach gwintowanych nalezy uzyé $rubunku umozliwiajacego wymiang

pompy. _

Przy montazu pomp nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- pompy bezdiawicowe montowaé w taki sposob, aby o$ wirnika byta w polozeniu
poziomym

- silniki pomp nie mogg si¢ znajdowaé ponizej pomp

- skrzynki zaciskowe silnikow nalezy zlokalizowaé tak, aby ograniczy¢ mozliwosé
przenikania do nich wody z nieszezelnych polgezeit instalac]i znajdujaeych sig nad
pompami

- przewody elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy prowadzi¢ tak,
aby woda ewentualnie wykraplajaca si¢ na przewodzie nie mogla wplywac przez
nieszczelne dtawiki do skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instalacie nalezy napelni¢c woda i odpowietrzyc.

Uruchomienie pompy musi odbywaé si¢ przy catkowicie otwartym zaworze na krétcu

ssacym, Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca si¢ dokonywac rozrachu przy

zamknigtym zaworze tlocznyn.

Silniki pomp musza by¢é zabezpieczone wylacznikami ochronnymi lub wyzwalaczami

termicznymi.

Wszystkie clementy regulacyjue (dlawiace nat¢zenie przeptywu) wbudowane na

instalacje, w ktérych pracuja pompy, powinny znajdowaé si¢ na rurociagu tlocznym

pompy.

Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzié, zwracajac szczegblna uwage na szczelnosé

polaczeh pompy z armatura, sprawno$é armatury pomiarowej i regulacyjnej, gtosnosé 1

drgania iowarzyszace pracy pompy, lemperaiurg pracy silnika pompy.

5.1,3.2. Montaz sprezarek

Fundamentowanie:

Agregaty powinny by¢ ustawione na fundamentach wolnych od drgan obliczanych na
obcigzenia statyczne z 30% naddatkiem wynikajacym z obciazen dynamicznych. W
fundamentach mocuje si¢ 4 kolki rozporowe. Na zamocowane kolki nalezy nakrgcic
podkladki wibroizolacyjne, wlozyé agregat na podkiadkach i dokonaé poziomowania.
Rozstawienie §rub i sposob osadzania wibroizolatoréw pokazany jest w Instrukeji Obslugi
dostarczanej razem z dmuchaws.

Rurociagi

$Srednice rurociagdw stosowaé min. o érednicy w dostarczanych sprezarek.. Nalezy unikaé
skokowych zmian érednic, zmiany kierunku rurociggéw projektowaé mozliwie tagodne.
Punkty podparcia rurociagdw powinny byé przesuwne. Przejécia rurociagbw przez Sciany
nalezy wykonywaé jako elastyczne, dlugie i rozwidlajace si¢ systemy orurowail nalezy
rozdziela¢ polaczeniami elastycznymi.
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5.1.4. lzolacje

5.1.4.1. Tzolacje antykorozyjne

Rurociagi stalowe nalezy oczy$cié do II stopnia czystoéci zgodnie z PN-70/H-97050 i
zabezpieczy¢ przez malowarnie.

Tlo$é warstw malowania antykorozyjnego jak rowniez rodzaj farb — zgodnie z projektem
techiicziymi.

5.1.4.2. Izolacja cieplochlenna

1zolacja musi by¢ wykonana w taki sposob, aby mozliwe bylo swobodne operowanie
pokrettami i dZwigniami zaworow.

Nalezy wykonaé izolacje cieplne na rurociagach wskazanych w projekcie technicznym..
Rurociagi matych $rednic mozna realizowaé z ksztaftek izolacyjnych.

5.1.5. Proba szezelnoSci insiafacji

Prébie szczelnosci nalezy poddaé zamontowane rurociggi wraz z armaturg,
Czynnosei przy wykonywaniu proby szczelnoei.

- napelnienie instalacji wodg zimna

- podlaczenie pompy wytworzenia cinienia i utrzymania go przez 15 minut
- sprawdzenie szczelnosci wszystkich polaczen i dlawic

- uszezelnianie armatury

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jako$ci wykonywanych robét nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania

rob6t w szczegélnosci z dokumentacja projektowa oraz zgodnoécia z warunkami

technicznymi,

Nalezy przeprowadzié nastepujace badania:

a) zgodno$¢ z dokumentacjg projektows

b) materialow zgodnie z wymogami Polskich Norm (w tych wypadkach, kiedy speinienie
wymagan normy — szczegblnie dotyczy to urzadzen importowanych — moze by¢
dokonane w inny sposéb niz podano to w normie, nalezy uzyskaé kazdorazowo zgode
na odstepstwo od normy, ewentualnie jedli dotyczy to rozwigzania powtarzajacego sig
w serii wyrobow uzyskaé dla tego rozwiazania aprobatg techniczng)

¢) ulozenie przewodéw: rzednych ulozenia przewodow, odchylenia spadku, zmiana
kierunku przewodow

d) zabezpieczenia przewodu antykorozyjne

e) kontrola polaczen przewodow, szczelnodci przewodow

f) grubosé izolacji przewodow i urzadzen

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru wykonywanych robdt sy, jednostki zgodne z charakierem robot i
uwzgledniajace wszystkie roboty: szt., mb., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot podlega sprawdzenie:

- zpodnoéci wykonania z dokumentacjg projekiowsy
- dlugoéé przewodow

- szczelno$é catych przewodow
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- polaczefi spawanych, zgrzewanych, kolnierzowych
-~ izolacjt antykorozyjnej
- izolacji cieplnej
- jakosci uzytych materialow
Odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu nalezy zglasza¢ Inzynierowi z
odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie spowodowaé przestoju w realizacji pozostatych
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgoduie z dokumentacjq nalezy wykona¢ zakres robGt wymienionych w p. 1.3. ninigjszej

ST.

Platnesct nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o

wyniki pomiarow. Cena ryczaitowa wykonywanych roboét obejmuje:

- roboty przygotowawcze i trasowanie robot

- wykonanie niezbednych otwordw montazowych

- mocowanie §rub montazowych

- zakup urzadzed i materialow

- transport matenialow 1 urzadzen na miejsce wbudowania

- wykonanie robot montazowych urzadzen t osprzgtu, armatury, ksztattek, rurociagow i
pelaczenie ich w odpowiednie ciagi technologiczne

- montaz napedow 1 oston wyposazenia urzadzen

- wykonanie polaczen spawanych, klejonych, zgrzewanych, kolnierzowych,
kielichowych

- dopasowanie kolnierzy, ksztaltek, kr6écow do rur

- materiaty do polaczen kolnierzowych (uszczelki, sruby, podkladki, nakretki)

- oczyszezenie i zabezpicozeie antykorozyjne rurociqgdw, armatury 1 urzgdzen

- izolacja cieplna

- wykonanie prob szezelnosei

- wykonanie plukaf i dezyntekeji

- wykonanie badan jakosci wody

- wykonanie rozruchu technologicznego

- wykonanie 1 demontaz niezbgdnych do montazu pomostéw, rusztowan, konstrukeji
pomocniczych

- oczyszezenie urzgdzen z ewentualnego brudu i smardw konserwujgeych

10. WYMAGANIA W ZAKRESIE BHP

Wszystkie roboty nalezy wykonal przy fgcznym rozpatrywaniu projektu branzy

technologicznej i pozostalych branz. Prace montazowe wykonywaé zgodnie =z

obowiazujacymi przepisami i normami z zakresu budownictwa, a w szczegdlnosci

przestrzega¢ warunkoOw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-

montazowych,

Przy wykonawsiwie nalezy pizestizegaé pizepiséw  BHP  obowiazujgcych  w

budownictwie, a w szczegdlnosci podanych w:

- Reozporzgdzeniu Min. Bud. 1 Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.1972 (Dz.U. Nr 13/72}
w sprawie bezpieczehstwa 1 higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-
montazowych i rozbidrkowych



